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D.01.00.00. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
D.01.02.01. Wycinka drzew i krzewow, przyciecie gatezi

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania szczegdtowe dotyczace wycinki drzew i krzewow z terenu budowy oraz
przyciecie gatezi istniejagcego drzewa w ramach przedmiotowego zadania

1.2. Zakres stosowania ST
1.2.1. Jako czes¢ Dokumentéw Kontraktowych SST nalezy odczytywaé i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robét
opisanych w podpunkcie 1.1.
1.2.2. Wszedzie w réznych rozdziatach Specyfikacji czynione sg odniesienia do norm krajowych, ktére napisane sg i
winy by¢ interpretowane przez Wykonawcow w jezyku polskim. Normy te winny by¢ uwazane za integralng czgs¢ tychze i
odczytywane w powigzaniu z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg jak gdyby byly w nich powielone. Uwaza sie
Wykonawce za w peni zaznajomionego z ich trescig i wymaganiami.

Najnowsze wydanie norm, ktére ukaze sie nie pozniej niz na 28 dni przed datg zamkniecia przetargu
bedzie mie¢ zastosowanie o ile nie wskazano inaczej.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia wycinki drzew i krzewow z terenu Rob6t kolidujacych z
nowymi obiektami i dojazdami do nich

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Redukcja korony jest zabiegiem dotyczacym drzew o silnie zaniedbanych koronach, stwarzajacych duze zagrozenie dla
ciggu komunikacyjnego. Celem redukcji korony jest eliminowanie zagrozenia i przywrdcenie stabilnosci korony na diuzszy
okres. Zakres ciecia rozszerza sie do usuwania gatezi bardzo grubych — do 10 cm i skracanie konaréw powyzej 10 cm / tzw.
odcigzenie. Nalezy przy tym w miare mozliwosci zachowa¢ charakterystyczny pokrdj drzewa. Nie powinno sie usuwacé
jednorazowo wigcej ni/ 20% masy asymilacyjnej drzewa. Ze wzgledu bezpieczenstwa ruchu dopuszcza sie silniejsza redukcje.
Redukcja korony w 50% mozliwa jest dla gatunkow: dab, klon, jesion, topola.

1.4.2. Ciecie bezpieczenstwa — wykonuje sie¢ na drzewach o ograniczonej zywotnosci i o konarach stwarzajacych duze
zagrozenie dla ruchu drogowego. Nadrzednym celem ciecia bezpieczenstwa jest usuniecie zagrozenia. Usuwane lub skracane
sg konary grozace niebezpieczenstwem. Nalezy przy tym dazy¢ do wywazonego formowania pozostawionych partii korony
drzewa.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z zamieszczonymi w ST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne"

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine”
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z PT, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Srodki do pielegnacji ran.

3. Sprzet

Przewiduje sie uzycie nastepujacego sprzetu:

- pita motorowa tancuchowa,

- siekiera,

- kilof,

- ciggnik kotowy z przyczepa skrzyniowa.

- sprzet umozliwiajacy dostep do korony drzewa / podnosnik/

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogéine" pkt. 4.

5. Wykonanie Robét
5.1. Wycinka drzew i krzewow

Roboty obejmuja: wyciecie drzew i krzewdw z wykarczowaniem korzeni, wywiezieniem poza obreb Robét ziemnych oraz
oczyszczenie terenu z pozostatosci po karczowaniu.

W miejscach wykopdw, w ktérych grunt przeznaczony jest na nasyp teren powinien by¢ catkowicie oczyszczony z
usunigciem korzeni wigcznie. w miejscach nasypoéw doty po karczowaniu powinny by¢ wypetnione gruntem przydatnym do
budowy nasypow i zageszczone zgodnie z wymaganiami dla podtoza.

5.2. Technika wykonywania ciecia pielegnacyjnego drzew i konarow.

- unika¢ wszelkich niepotrzebnych zranien drzewa.

- usuwanie grubszych gatezi tj. pow. 4 cm. polega na wykonaniu trzech ciec dzigki ktorym unika sie uszkodzen nasad gatezi,
oraz drewna pni ( tzw. obrywow)

- ciecie podcinajace nalezy wykonac¢ od dotu gatezi do L - 1/3 grubosci gatezi. Ciecie takie wykonuje sie w odlegtosci 10-15 cm
od nasady cietej gatezi.

- ciecie docinajgce wykonuije sie kilka centymetrow powyzej miejsca ciecia podcinajacego. W wyniku tego ciecia gataz odpada.

- ciecie usuwajace tylec. Wykonujac to ciecie pozostawiamy nie skaleczona nasade gatezi.

Wieksze gatezie nalezy usuwac odcinkami. Ciezkie czesci gatezi nalezy spuszczac na linach. Unika sie w ten sposéb

niedopuszczalnego ranienia drzew lub obtamywania gatezi.

Podczas wykonywania prac na drzewach nalezy wykluczy¢ zagrozenie bezpieczenstwa ludzi, samochodow, urzadzen oraz

uszkodzen samych drzew przez swobodne zrzucanie gatezi. Nalezy w tym wypadku zastosowa¢ technike ciecia sekcyjnego i

spuszczania kontrolowanego gatezi za pomoca lin. Wszystkie rany powinny by¢ zabezpieczone odpowiednimi srodkami do

pielegnacji ran. Rany wieksze zabezpiecza si¢ malujgc srodkiem do pielegnowania ran pas szerokosci 3-4 cm wokoto rany, a

pozostata wewnetrzng czesé rany srodkiem typu impregnujacego.

Powierzchnia rany musi by¢ mozliwie gtadka, a brzeg rany nie poszarpany. Brzeg rany nalezy wyréwnac¢ za pomoca noza lub

diuta.
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6. Kontrola jakosci Robot
Sprawdzanie jakosci prac polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania prac, oraz zabezpieczenia ran.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy (m2) powierzchni, z ktérej wycina sie krzewy,
sztuka (szt.) wycietego drzewa.
sztuka (szt.) przycietej korony drzewa.

8. Odbioér Robot
Ogdlne zasady odbioru Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne"

9. Podstawa ptatnosci

Podstawa pfatnosci jest cena jednostkowa za:
- metr kwadratowy (m2) powierzchni, z ktdrej wycieto krzewy,
- sztuka (szt) wycietego drzewa.
- sztuka (szt.) przycietej korony drzewa.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- wycinke drzew i karczowanie krzewdw z korzeniami,
- przyciecie korony drzewa,
- zatadunek i transport elementow z wycinki, i przycinki
- pokrycie $rodkami do pielegnaciji ran po przycince
- zagospodarowanie materiatu z wycinki,
- zasypanie dotdw z zageszczeniem,
- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdét,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.

10. Przepisy zwigzane

- nie dotyczy
Uwaga:
Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowgq w oparciu o aktualnie obowigzujgce
normy i przepisy
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D.04.00.00. PODBUDOWY
D.04.07.01. Podbudowa z betonu asfaltowego

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania ST
1.2.1. Jako czes¢ Dokumentéw Kontraktowych SST nalezy odczytywaé i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robét
opisanych w podpunkcie 1.1.
1.2.2. Wszedzie w réznych rozdziatach Specyfikacji czynione sg odniesienia do norm krajowych, ktére napisane sg i
winy by¢ interpretowane przez Wykonawcow w jezyku polskim. Normy te winny by¢ uwazane za integralng czesé tychze i
odczytywane w powigzaniu z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg jak gdyby byly w nich powielone. Uwaza sie
Wykonawce za w petni zaznajomionego z ich trescig i wymaganiami.

Najnowsze wydanie norm, ktére ukaze sie nie pdzniej niz na 28 dni przed data zamkniecia przetargu bedzie
mie¢ zastosowanie o ile nie wskazano inaczej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem
podbudowy z betonu asfaltowego wg PN-S-96025:2000 [10].

Podbudowe z betonu asfaltowego mozna wykonywa¢ dla drog o kategorii ruchu od KR1 do KR6 wg ,Katalogu
typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych”, IBDiM - 1997 [12] wg ponizszego zestawienia:

Klasyfikacja drog wg kategorii ruchu
. liczba osi obliczeniowych

kategoria ruchu 100 kN/pas/dobe

KR1 <12

KR2 od 13 do 70

KR3 od 71 do 335

KR4 od 336 do 1000

KR5 od 1001 do 2000

KR6 > 2000

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu wytworzona na goraco,
w okreslony sposéb, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.
1.4.4. Podbudowa asfaltowa - warstwa nosna z betonu asfaltowego spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.

1.4.5. Podtoze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wtasciwosci sg
zgodne z receptq laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50m) wykonany w warunkach zblizonych do
warunkow budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych parametréw technicznych robot.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) na
obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2, Asfalt
Nalezy stosowac asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965 [6].
Rodzaje stosowanych asfaltéw drogowych w zaleznosci od kategorii ruchu podano w tablicy 1.

2.3. Wypetniacz

Nalezy stosowac wypetniacz, spetiajacy wymagania PN-S-96504:1961 [9] dla wypetniacza podstawowego i
zastepczego.

Dla kategorii ruchu KR1 lub KR2 dopuszcza sie stosowanie wypetniacza innego pochodzenia, np. pyty z
odpylania, popioty lotne z wegla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboratoryjnego i za zgodg Inzyniera.

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961 [9].

2.4. Kruszywo
W zaleznosci od kategorii ruchu nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 1.
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Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i

zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do podbudowy z betonu asfaltowego

. . Wymagania wobec materiatéw w
Lp. Rodzaj materiatu zalezno$ci od kategorii ruchu
nr normy KR 1 lub KR 2 KR 3 do KR 6
1 | Kruszywo tamane zwykle i granulowane z surowca
skalnego oraz sztucznego (zuzle), wg PN-B- kLI, 1, 111; gat.1,2 ki1, 1I; gat. 1, 2
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
2 | Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 [1] ki1, 1l -
3 | Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego wg WT/MK-CZDP 84 [14] kI I gat 1, 2 kil Il; gat. 1, 2
4 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2 gat. 1, 2"
5 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 [9] podstawowy, podstawowy
zastepczy,
b) innego pochodzenia wg orzeczenia pyty z odpylania, pyty z odpylania 2
laboratorium drogowego popioty lotne
6 | Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 [6] D70, D50 D70, D50
1) Stosunek piasku tamanego do naturalnego w mieszance mineralnej > 1
2) Stosunek wypetniacza podstawowego do pytéw z odpylania > 1

2.5. Asfalt uptynniony
Nalezy stosowac asfalt uptynniony spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96173:1974 [7].

2.6. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowac drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania okreslone w WT.EmA-99 [13].

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- wytwérni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
- uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
- skrapiarek,
- walcow lekkich, srednich i ciezkich,
- walcéw ogumionych ciezkich o regulowanym cisnieniu w oponach,
- szczotek mechanicznych i/lub innych urzadzen czyszczacych,
- samochodow samowytadowczych z przykryciem lub termoséw.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw
4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
Transport asfaltéw drogowych moze odbywac sie w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych,

- bebnach blaszanych,
lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.2. Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sie stosowanie samochodow termosow z podwojnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system
ogrzewczy.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robé6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbudowy

Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegoélnych sktadnikéw i
probki materiatéw pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
- doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
— 7 doborze optymalnej ilosci asfaltu,
— 7 okresleniu jej whagciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do podbudowy z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 2.

Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do podbudowy z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w zaleznosci od kategorii ruchu
Wymiar oczek KR 1 lub KR 2 [ KR 3 do KR 6
sit #, mm Mieszanka mineralna, mm
od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 od 0
do 31,5 do 25 do 20 do 16 do 12,8 do 31,5 do 25
Przechodzi
przez:38,1 100 100
31,5 85+100 100 85+100 100
25,0 72+100 87+100 100 72+100 87+100
20,0 62+88 76+100 83+100 100 62+86 76+100
16,0 53+80 66+93 70+100 90+100 100 53+75 66+90
12,8 45+72 57+86 59+90 80+100 89+100 45+66 57+81
9,6 37+63 48+77 48+80 68+90 76+100 37+58 48+71
8,0 33+58 42+71 42+74 60+83 69+93 33+53 42+65
6,3 29+53 36+64 35+65 53+75 60+85 29+48 36+58
4,0 23+45 27+53 27+53 40+60 47+70 24+40 27+47
2,0 17+35 19+40 20+40 26+45 30+51 17+30 19+35
zawartos¢
ziarn > 2,0 (65+83) (60+81) (60+80) (55+74) (49+70) (70+83) (65+81)
0,85 10+26 12+28 13+29 17+30 16+34 10+22 12+24
0,42 6+19 8+20 8+21 11+22 9+24 6+17 7+18
0,30 4+16 6+17 7+18 9+19 7+20 5+15 6+15
0,18 3+12 5+13 5+14 6+14 5+14 4+11 5+12
0,15 3+11 5+12 5+13 6+13 5+12 4+10 5+11
0,075 3+7 4+8 4+8 4+8 4+8 3+6 4+7
Orientacyjna
zawartos¢ 3,5+4,5 3,8+4,8 4,0+5,2 4,0+5,5 4,0+5,8 2,8+4,5 3,0+4,7
asfaltu w MMA
,%, m/m

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do podbudowy z betonu asfaltowego przedstawiono na
rysunkach od 1 do 7
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Rys. 7. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 25 mm podbudowy nawierzchni drogi o
obcigzeniu ruchem od KR 3 do KR 6

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg
metody Marshalla. Probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa podbudowy z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3 Ip. od 6
do 8.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym zapewniajacej
prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie skftadnikow, w tym takze wstepne, powinno byé wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.
Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza,
lecz nie wiecej niz £ 2 % w stosunku do masy skfadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym
utrzymanie statej temperatury z tolerancjg + 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢:
- dlaD50 od145°C do 165°C,

-~ dlaD70 od140°C do 160°C.

Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i podbudowy z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA
i podbudowy z BA w zaleznosci

Lp. Wiasciwosci N
od kategorii ruchu
KR 1 lub KR 2 KR 3 do KR 6
Modut sztywnosci petzania ", MPa nie wymaga sie >16,0 (= 22,0)%
2 Stabilnos¢ prébek wg metody Marshalla w
temperaturze 60° C, zageszczonych 2x75 uderzen >8,0 >11,0
ubijaka , kN
3 Odksztatcenie probek jw., mm od 1,5do 4,0 od 1,5do 3,5
4 Wolna przestrzen w prébkach jw., % v/iv od 4,0 do 8,0 od 4,0 do 8,0
Woypetnienie wolnej przestrzeni w prébkach jw., %
® P P W <750 <72,0
6 Grubos¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 12,8 mm od 3,5do 5,0
od 0 mm do 16,0 mm od 4,0 do 5,0
od 0 mm do 20,0 mm od 5,0 do 6,0
od 0 mm do 25,0 mm od 8,0 do 10,0 od 8,0 do 14,0
od 0 mm do 31,5 mm od 9,0 do 16,0 od 9,0 do 16,0
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0 >98,0
8 Wolna przestrzen w warstwie, % v/v od 4,5do 9,0 od 4,5 do 9,0

n1n
projektowania sktadu MMA
2) 2)

oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [15], dotyczy tylko fazy

specjalne warunki , obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym, itp.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata
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wiasciwg temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30° C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej ponize;.
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:
- zD50 od 140° C do 170° C,
-~ zD70 od 135° C do 165° C.
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej moze by¢ nizsza o 10°C od minimalnej temperatury podanej powyzej.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego powinno byé wyprofilowane, rowne, ustabilizowane i
nosne.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

Przed rozlozeniem warstwy podbudowy z mieszanki mineralno-asfaltowej, podtoze nalezy skropi¢ emulsjg
asfaltowg lub asfaltem uptynnionym w ilo$ci ustalonej w SST.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego, w zaleznosci od
rodzaju podtoza pod podbudowe, wynosza od 0,2 do 1,0 kg/mz.

Powierzchnie czotowe wlazéw, wpustéw itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem Iub materiatem
uszczelniajgcym, okreslonym w SST i zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.5. Polaczenie migdzywarstwowe
Podbudowe z betonu asfaltowego nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa lub asfaltem uptynnionym przed utozeniem
nastepnej warstwy asfaltowej dla zapewnienia odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego, w ilosci ustalonej w SST.
Zazlecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego wynoszg od 0,3
do 0,5 kg/m”.
Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub
odparowaniu uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:
- 8 h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,
— 7 2hprzyilosci od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego.
Wymaganie nie dotyczy skropienia rampg otaczarki.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Podbudowa z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od +5° C
dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i +10° C dla wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm. Nie dopuszcza sie
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V >
16 m/s).

5.7. Zaréb probny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkc;ji.

Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla sie wykonujac ekstrakcje.

Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego podano w
tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego przy
badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe do
Lp. Sktadniki mieszanki nawierzchni drég o kategorii ruchu
mineralno-asfaltowej KR 1 lub KR 2 KR 3 do KR 6
1 Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach #
(mm): 31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; +5,0 +4,0
6,3; 4,0; 2,0
2 Jw. 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +3,0 +2,0
3 | Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # +2,0 +1,5
0,075mm
4 Asfalt +0,5 +0,3

5.8. Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 3 dni przed
rozpoczeciem robot, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wtasciwy,
- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania

wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcéw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatdbw oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania
podbudowy.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez
Inzyniera.

5.9. Wykonanie warstwy podbudowy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukltadarkg wyposazong w uktad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w
pkt 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywa¢ sie bezzwiocznie, zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym
na odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:
- 7 dlaasfaltu D 50 130° C,
- 7 dlaasfaltu D 70 125° C.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczg¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia utozonej
warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.
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Ztacza w podbudowie powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

W przypadku rozktadania mieszanki catg szerokoscig warstwy, ztgcza poprzeczne, wynikajace z dziennej dziatki
roboczej, powinny by¢ réwno obciete, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone listwg przed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potowa szerokosci warstwy, wystepujace dodatkowo ztgcze podtuzne
nalezy zabezpieczy¢ w sposob podany dla ztacza poprzecznego.

Ztacze uktadanej nastepnej warstwy, np. wigzacej, powinno by¢ przesuniete o co najmniej 15 cm wzgledem
ztgcza podbudowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robé6t
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do rob6ot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w
tablicy 5.

Tablica 5. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Czestotliwo$¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dziatce
roboczej
1 Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno - 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 prébki przy produkciji ponad 500 Mg
2 Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 Temperatura sktadnikow mieszanki mineralno- L
asfaltowej dozor ciggty
6 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
8 Wiasciwosci  probek mieszanki  mineralno-
asfaltowej pobranej w wytworni jeden raz dziennie
Ip. 11iIp. 8 - badania moga by¢ wykonywane zamiennie wg PN-B-96025:2000 [10]

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 [8]. Wyniki
powinny by¢ zgodne z receptq laboratoryjng z tolerancjg okreslong w tablicy 4. Dopuszcza sie wykonanie badan innymi
réwnowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wtasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature migknienia asfaltu.
6.3.4. Badanie wlasciwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.
6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w
recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.
Doktadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metodg Marshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptq laboratoryjna.
6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wtasciwosci podbudowy z betonu asfaltowego
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej podbudowy z betonu asfaltowego podaje tablica 6.
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Tablica 6. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej podbudowy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw
1 | Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km

2 | Réwnos¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10 m

3 | Rownos$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5 m

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

5 | Rzedne wysokosciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz

usytuowania osi wedtug dokumentaciji

6 | Uksztattowanie osi w planie budowy

7 | Grubos¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m”
8 | Ztacza podtuzne i poprzeczne cafa dtugos¢ ztacza

9 | Krawedz warstwy cata dtugos¢

10 | Wyglad warstwy ocena ciggta

11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m”
12 | Wolna przestrzen w warstwie jw.

6.4.2. Szeroko$¢ podbudowy
Szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacjq projektowa, z tolerancjg + 5 cm.
6.4.3. Réwnos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne podbudowy mierzone wg BN-68/8931-04 [11] lub metodg réwnowazna, nie
powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Dopuszczalne nieréwnosci

Lp. Drogi i place Podbudowa asfaltowa
1 Drogi klasy A, S i GP 9

2 Drogi klasy Gi Z 12

3 Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 15

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z
tolerancjg + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg - 1 cm, + 0 cm
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

0O$ podbudowy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjq projektowa, z tolerancjg 5 cm.
6.4.7. Grubos¢ podbudowy

Grubos¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancjg + 10 %.
6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Zigcza podbudowy powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Ztgcza powinny by¢
catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedzie podbudowy

Krawedzie podbudowy powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznosS¢ obciecia pokryte
asfaltem.

6.4.10. Wyglad podbudowy

Podbudowa powinna mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i
spekanych.

6.4.11. Zageszczenie podbudowy i wolna przestrzen

Zageszczenie i wolna przestrzen podbudowy powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) podbudowy z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025:2000 [10] daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogédline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? podbudowy z betonu asfaltowego obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j i jej transport na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzgdzen obcych,

- skropienie miedzywarstwowe,

- roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

- wykonanie potaczen podtuznych i poprzecznych,

- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996

2. PN-B-11112:1996

3. PN-B-11113:1996

4. PN-B-11115:1998
. PN-C-04024:1991
. PN-C-96170:1965
. PN-C-96173:1974
. PN-S-04001:1967

o ~NOo O

9. PN-5-96504:1961

10. PN-S-96025:2000
11. BN-68/8931-04

10.2. Inne dokumenty

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do nawierzchni
drogowych

Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport

Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

12. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997
13. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99, Informacje, instrukcje - zeszyt 60, IBDIiM,

Warszawa, 1999

14. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséw i zwirdw kruszonych z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984

15. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia trwate. Wytyczne oznaczania
odksztatcenia i modutu sztywnosci mieszanek mineralno-bitumicznych metodg petzania pod obcigzeniem statycznym,
Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM, Warszawa, 1995.

16. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkoéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).

Uwaga:

Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykonac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg w oparciu o aktualnie obowigzujgce

normy i przepisy.
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D.07.00.00. URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU
D.07.08.10. Tymczasowa organizacja ruchu

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace tymczasowej organizacji ruchu na czas
robét prowadzonych w ramach przedmiotowej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST
1.2.1. Jako cze$¢ Dokumentow Kontraktowych SST nalezy odczytywac i rozumie¢ w zlecaniu
i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.
1.2.2. Wszedzie w réznych rozdziatach Specyfikacji czynione sg odniesienia do norm krajowych, ktére
napisane sg i winy by¢ interpretowane przez Wykonawcow w jezyku polskim. Normy te winny by¢ uwazane za integralng
czesc¢ tychze i odczytywane w powigzaniu z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjg jak gdyby byty w nich powielone.
Uwaza sie Wykonawce za w petni zaznajomionego z ich trescig i wymaganiami.

Najnowsze wydanie norm, ktére ukaze sie nie pdzniej niz na 28 dni przed datg zamkniecia przetargu bedzie
mie¢ zastosowanie o ile nie wskazano inaczej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonaniu i odbiorze tymczasowej organizacji
ruchu na czas prowadzonej inwestycji

W zakres robét wehodza:
- opracowanie Projektu Tymczasowej Organizacji Ruchu na czas prowadzenia robot
- sporzadzenie rysunkéw roboczych,
- uzyskanie niezbednych zezwolen i uzgodnien
- montaz, ustawienie i utrzymanie elementéw oznakowania
- demontaz elementéw oznakowania po zakonczeniu prac
- przywrocenie terenu do stanu pierwotnego.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i ST D-M.00.00.00
+~Wymagania ogolne”.
1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszczony na
konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest treS¢ znaku. Tarcza moze byc¢
wykonana z réznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane jako
malowane lub oklejane (folig odblaskowag lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegoélnych (znak z przejrzystych tworzyw
syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykonane jest z materiatow zwyktych (lico nie wykazuje
wiasciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o
odbiciu powrotnym - wspétdroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest tarcza znaku, wraz
z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy ($ruby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak drogowy przeswietlany - znak, w ktérym wewnetrzne zrodto Swiatta jest umieszczone pod przejrzystym licem
znaku.

1.4.8. Znak drogowy oswietlany - znak, ktorego lico jest oswietlane zrodtem Swiatta umieszczonym na zewnatrz znaku.
1.4.9. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesiecy od daty produkciji.

1.4.10. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy niz 3 miesigce od daty
produkcji.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
2.1. Aprobata techniczna dla materiatéw
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktory nie ma normy, musi posiada¢ aprobate
techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak ,B”)
nadany przez uprawniong jednostke.
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2.2. Tarcza znaku
2.2.1. Trwatos$¢ materiatéw na wptywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potgczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposéb wykonczenia
znaku, muszg wykazywac¢ petng odpornos¢ na oddziatywanie $wiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i
wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caly czas
trwatosci znaku, okreslony przez wytworce lub dostawce.

2.2.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca, trwato$¢ znaku
oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepnic¢ na zyczenie odbiorcy:
a) a) instrukcje montazu znaku,
b) b) dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
c) c) instrukcje utrzymania znaku.

2.2.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:
— - blacha stalowa,
— - blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

- - inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem uzyskania przez producenta
aprobaty techniczne;j.

2.2.4. Tarcza znaku z blachy stalowe;j

Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna byé zabezpieczona przed korozjg
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie stosowanie innych sposobéw zabezpieczenia
stalowych tarcz znakéw przed korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem
uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o odpowiedniej trwatosci, nie
mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatos¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

2.2.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna by¢ odporna na korozje w warunkach zasolenia.
Wymagane grubosci:
— - zblachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przettoczeniami lub osadzonych w ramach co najmniej 1,5
mm,

— - zblachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg przy zastosowaniu
farby ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymatos¢ dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinna wynosi¢:

— - dlatarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzonych w ramach, co najmniej 155 MPa,
— - dlatarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.2.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ réwna i gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan, wgiec¢, lokalnych
wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie moze wynosic¢
wiecej niz 1,5 % najwigkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszag by¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku, pozostate po
ttoczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych sktadanych - segmenty tarczy)
byta poddana, muszg by¢ usuniete.

Tarcze znakéw drogowych sktadanych mogg by¢ wykonane z modutowych ksztattownikéw aluminiowych lub
odpowiednio uksztattowanych segmentéw stalowych. Dopuszcza sie stosowanie modutowych ksztattownikéw z tworzyw
syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty technicznej. Szczeliny migedzy
sgsiednimi segmentami znaku sktadanego nie moga by¢ wieksze od 0,8 mm.

2.3. Znaki odblaskowe
2.3.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowe;j

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem odblaskowym.
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spetniaé wymagania okreslone w aprobacie
technicznej.

2.3.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac petne zwigzanie z tarczg znaku przez caty
okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii
na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposoéb potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odfaczenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub
klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ od 7 do 10 lat, w zaleznosci
od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gtadka, nie moga na niej wystepowac lokalne nieréwnosci i
pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na
obrzezach tarczy znaku.
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Dokfadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére moga powstaé przy nanoszeniu
farby na odblaskowg powierzchnig znaku, nie byty wigksze niz:

— - 2 mm dla znakéw matych i $rednich,

— - 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.
Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowag czes$¢ znaku nie powinny by¢ wieksze w kazdym
kierunku niz:

— - 2 mm dla znakéw matych i $rednich,

— - 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze wystepowac
wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku.
Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza sie do
2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza sie do 3
zarysowan o szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i catkowitej dtugosci nie wiekszej niz 10 cm. Na catkowitej dlugosci znaku
dopuszcza sie nie wiecej niz 5 rys szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i dlugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem,
ze zarysowania te nie znieksztatcajq tresci znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszcza sie réwniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie przekraczajacej 6
mm? kazde - w liczbie nie wigkszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego lub $redniego, oraz o powierzchni nie
przekraczajacej 8 mm? kazde - w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentow powierzchni znaku duzego lub
wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztatcac tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego znieksztatcenia znak
musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii do
powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepujace
w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci okreslonych ponizej.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co najwyzej
dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z
fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych sie w okresie wymagane;j
gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymatos¢ potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgieciu tarczy o 90° przy
promieniu tuku zgigcia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa farbg nieodblaskowg barwy ciemno-
szarej (szarej naturalnej) o wspotczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca stanowigcego zatgcznik do ,Instrukcji o
znakach drogowych pionowych” [28]. Grubos$¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 um. Gdy tarcza znaku jest
wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej
krawedzie moga pozosta¢ niezabezpieczone farbg ochronna.

2.4. Znaki nieodblaskowe
2.4.1. Wymagania dotyczace powierzchni i barwy znaku nieodblaskowego

Znaki nieodblaskowe (znaki nieodblaskowe zwykite) moga byé wykonane jako malowane lub oklejane folig, z
materiatow nie wykazujgcych odbicia powrotnego (wspodtdroznego). Nie dopuszcza sie uzywania na znaki drogowe
nieodblaskowe (zwykte) materiatéw fluorescencyjnych.

2.4.2. Warunki podstawowe dla farb i folii nieodblaskowych

Folie i farby uzyte do wykonania znaku muszg wykazywac¢ petne zwigzanie z podtozem (powierzchnig tarczy
znaku) przez caly czas wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg w szczegdlnosci lokalne niedoklejenia,
odklejenia, pecherze, zluszczenia lub odstawanie farby lub folii na krawedziach lica znaku oraz na jego powierzchni.

2.4.3. Warunki dodatkowe dla farb nieodblaskowych

Powierzchnia farby na licu znaku nowego musi by¢ jednolita - bez lokalnych szczelin lub pekniec.
Niedopuszczalne sg lokalne nieréwnosci farby oraz czastki mechaniczne zatopione w warstwie farby.

Grubos¢ farby lica znaku nie moze byé mniejsza od 50 um. Grubo$¢ farby na tylnej stronie znaku nie moze by¢
mniejsza od 20 um.

2.4.4. Warunki dodatkowe dla folii nieodblaskowych

Sposoéb potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odklejenie od poditoza bez jej
zniszczenia.

Krawedzie folii na obrzezach tarczy znaku, jak réwniez krawedzie folii, symboli, napiséw, obramowan itp. musza
by¢ tak wykonane i zabezpieczone, by zapewniona byta integralnos$¢ znaku przez peten okres jego trwatosci.

2.4.5. Wymagania jakosciowe dla znakéw malowanych

Powierzchnia lica znakéw drogowych malowanych musi byé rowna i gtadka; niedopuszczalne jest wystepowanie
na nim jakichkolwiek fragmentéw nie pokrytych farba. Struktura powierzchniowa warstwy farby nie moze sprzyjaé
osadzaniu na niej zanieczyszczen lub czastek kurzu.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze wystepowac
wigcej niz jedna lokalna usterka w postaci zarysowan o szerokosci nie wiekszej od 0,8 mm i dlugosci nie wiekszej niz 8
mm. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek innych usterek, w tym pecherzykéw, rozlegtych zarysowan,
wyczuwalnych nieréwnosci farby - na powierzchni tarczy znaku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk
korozji na licu znaku lub na tylnej stronie tarczy znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwatosci znaku na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o
wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza sie do trzech usterek o charakterze wskazanym wyzej oraz do jednej powierzchniowej
usterki lokalnej (pecherzyki itp.) o wymiarach nie wiekszych od 2 mm. Na catkowitej powierzchni znaku dopuszcza sie nie
wigcej niz 8 zarysowan szerokosci nie wigkszej niz 0,5 mm i dtugosci nie przekraczajacej 8 cm, jezeli ich gtebokos¢ nie
siega do podtoza lub nie wigcej niz 5 zarysowan o dtugosci przekraczajacej 10 mm, lecz nie wiekszej od 10 cm, jezeli ich
gtebokos¢ siega do podioza oraz do pieciu ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajgcych 4 mm w kazdym kierunku w
znakach matych i srednich lub 6 mm w znakach duzych i wielkich - pod warunkiem, ze te zarysowania lub ogniska korozji
nie znieksztatcajq tresci znaku.
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Wady w postaci nieréwnosci konturéw rysunku znaku, ktére moga powstac przy nanoszeniu farby na lico znaku,
nie moga przekracza¢ 1 mm dla znakéw matych i srednich oraz 2 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Niedopuszczalne jest wystepowanie zaciekéw o wymiarach wiekszych niz 2 mm w znakach matych i $rednich
oraz 3 mm w znakach duzych i wielkich w kazdym kierunku.

2.4.6. Wymagania jakosciowe dla znakéw oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musi by¢ réwna i gtadka; nie moga na niej wystepowac lokalne
nieréwnosci i pofatdowania.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze wystepowac
wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (niewielkie zarysowania o dtugosci nie wiekszej niz 8 mm itp.) o wymiarach nie wigkszych
niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rozlegtych zarysowan oraz pojedynczych
rys dtuzszych od 8 mm na powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwatosci znaku na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o
wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza sie do 2 lokalnych usterek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych od 2 mm w kazdym
kierunku. Na kazdym z tych fragmentoéw dopuszcza sie do 3 zarysowan o szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej
dtugosci nie wigkszej niz 10 cm. Na catkowitej powierzchni znaku dopuszcza sie nie wiecej niz 5 zarysowan szerokosci nie
wiekszej niz 0,8 mm i dlugosci przekraczajacej 10 cm lecz nie wigkszej od 20 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie
znieksztatcajq tresci znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwato$ci dopuszcza sie réwniez lokalne odklejenia folii o
powierzchni nie przekraczajacej 8 mm? kazde - w liczbie nie wigkszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego lub $redniego,
oraz o powierzchni nie przekraczajgcej 10 mm? kazde w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentow powierzchni
znaku duzego lub wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm lub na catkowitej
powierzchni znaku, jezeli powierzchnia ta jest mniejsza od 1,44 m?.

Zarysowania i oderwania folii nie moga znieksztatca¢ tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego
znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan, siegajacych przez warstwe
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, ze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekroczg wielkosci okreslonych w dalszym ciggu.

Zachowana musi by¢ co najmniej identyczna doktadno$¢ rysunku znaku, jak dla znakéw malowanych (pkt 2.7.5).

W znakach nowych folia nie moze wykazywac¢ zadnych znamion odklejen, rozwarstwien, zanieczyszczen itp.
miedzy poszczegdlnymi warstwami folii lub licem i tarczg znaku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk
korozji zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po okresie wymaganej gwarancji co najwyzej dwoch
lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego
fragmentu znaku o wymiarach 4 x4 cm.

W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych sie w okresie wymaganej gwarancji nie moze wystepowac
zadna korozja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymatos¢ potaczenia folii z tarcza znaku, by po zgieciu tarczy o 90° przy promieniu tuku
zgiecia do 15 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Zabronione jest stosowanie folii, ktére moga by¢ bez catkowitego zniszczenia odklejone od tarczy znaku lub od
innej folii, na ktorej zostaty naklejone.

2.4.7. Tylna strona znakéw nieodblaskowych

Tylna strona tarczy znakéw musi byé zabezpieczona matowa farbg nieodblaskowg barwy ciemno-szarej (szarej
neutralnej) o wspétczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca stanowigcego zatacznik do ,Instrukcji o znakach
drogowych pionowych” [28]. Grubos$¢ powtoki farby nie moze byé mniejsza od 20 um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z
aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie
mogaq pozostac niezabezpieczone farbg ochronna. W przypadkach wycinania tarczy znaku z blachy stalowej cynkowanej
powierzchniowo - krawedzie tarczy nalezy zabezpieczy¢ odpowiednig powtokg przeciwkorozyjna.

2.5. Znaki przeswietlane
2.5.1. Wymagania ogolne dotyczace znakow przeswietlanych

Znaki drogowe przesSwietlane wykonuje sie jako urzgdzenia, ktérych integralnym skfadnikiem jest oprawa
oswietleniowa wbudowana w znak - ostonieta licem znaku z materiatu przepuszczajacego $wiatto.

Oprawa oswietleniowa wbudowana w znak musi byé oznaczona znakiem bezpieczenstwa ,B” wydanym przez
uprawniong jednostke.

Znak drogowy przeswietlany musi mie¢ umieszczone w sposéb trwaty oznaczenia przewidziane na tabliczce
znamionowej wedtug ustalenia punktu 5, a ponadto oznaczenie oprawy: a) napiecia znamionowego zasilania, b) rodzaju
pradu, c) liczby typu i mocy znamionowej zrodet Swiatta, d) symbolu klasy ochronnosci elektrycznej oprawy wbudowanej w
znak, e) symbolu IP stopnia ochrony odpornosci na wnikanie wilgoci i ciat obcych.

Roéwnos¢ i gtadkos¢ powierzchni znaku i doktadno$é rysunku znaku dla znakéw przeswietlanych nalezy
przyjmowac jak dla znakéw nieodblaskowych (pkt 2.7).

2.5.2. Lico znaku przeswietlanego

Lico znaku powinno by¢ tak wykonane, aby nie wystepowaty niedoktadnosci w postaci pecherzy, peknig¢ itp.
Niedopuszczalne sg lokalne nieréwnosci oraz czastki mechaniczne zatopione w warstwie przeswietlane;.

2.6. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane tgczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elementéw konstrukcji
wsporczych znakow jak Sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan,
rozwarstwien i wypuktych karbow.

taczniki mogg by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci
od ich wielkosci.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajacych korodujgco i
w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.
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3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” Roboty montazowe
zwigzane z wykonywaniem oznakowania tymczasowego bedg wykonywane przy uzyciu sprzetu zatwierdzonego przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Transport dowolnymi srodkami transportowymi zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Elementy drobne (Sruby, nakretki, podktadki, elementy uszczelniajace) nalezy przewozi¢ w skrzyniach.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne”.
5.1. Projekt tymczasowej organizacji ruchu

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wtasnym zakresie projektu tymczasowej organizacji ruchu
na podstawie przekazanej mu Dokumentacji Projektowe;j.

Projekt podlega uzgodnieniu przez Inzyniera.

Wykonawca zobowigzany jest ponadto do uzyskania wszelkich niezbednych uzgodnien i pozwolen
zwigzanych z wprowadzeniem tymczasowej organizacji ruchu na czas prowadzonych robé6t budowlanych

W zwigzku z projektowang przebudowg niezbedne bedzie catkowite zamknigcie ulicy Pertowej na odcinku
objetym robotami. W ramach projektu tymczasowej organizacji ruchu nalezy przewidzie¢ koniecznos¢ wydzielenia wzdtuz
zamknietej czesci ulicy pasa dla bezpiecznego dojscia pieszych do posesji zlokalizowanych wzdtuz ulicy Pertowe;.

5.2. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uniemozliwiajacy jej przesuniecie lub
obrot.

Materiat i sposob wykonania potgczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporcza musi umozliwiaé, przy uzyciu
odpowiednich narzedzi, odtgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wystepuja czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca sie stosowanie
elementow ztacznych o konstrukcji uniemozliwiajacej lub znacznie utrudniajacej ich roztaczenie przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku skfadanego musi wykazywac petng integralnos¢ podczas najechania przez pojazd w kazdych
warunkach kolizji. W szczegdlnosci - zaden z segmentéw lub elementéw tarczy nie moze sie od niej odtgcza¢ w sposéb
powodujacy narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy bezposredniego
przeprowadzenia $rub mocujacych przez lico znaku.

5.3. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposéb trwaty, zapewniajacy petng czytelnos¢ przedstawionego
na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wptywy zewnetrzne dziatajace na znak, nie moga
powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

5.4. Zrédlg swiatta znaku przeswietlanego i znaku oswietlanego
Zrodto Swiatta nalezy wykonac zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej, SST lub wskazaniami Inzyniera,
jako:
— - lampy fluorescencyjne barwy dziennej lub chtodno biatej,
— - wysokoprezne lampy rteciowe o poprawionym wspoétczynniku oddawania barw,
— - lampy metalo-halogenowe.

5.5. Warunki dla oprawy oswietleniowej znaku przeswietlanego
Oprawa wbudowana w znak powinna spetnia¢ wymagania PN-E-06314 [7] z nastepujacymi uzupetnieniami i
zZmianami:

- - sposéb potaczen lica znaku z tarczg znaku w formie komory, w ktérg wbudowana jest oprawa, powinien zastapic¢
stopien IP-53 ochrony od wptywu czynnikéw zewnetrznych,

- komora statecznika powinna zapewni¢ co najmniej stopien ochrony 1P-23,

— - sprawnos¢ swietlna uktadu nie powinna by¢ mniejsza niz 0,4,

— - karta katalogowa moze nie zawiera¢ krzywych rozsytu swiatto$ci, wykresdw sprawnosci i izoluks,
— - woznaczeniu musi by¢ podany rok produkcji.

5.6. Warunki dla oprawy oswietleniowej znaku oswietlanego
Oprawa oswietlajgca znak powinna spetnia¢c wymagania PN-E-06314 [7] z nastepujacymi uzupetnieniami i
Zmianami:
— - oprawa powinna by¢ zbudowana jako zamknieta, o stopniu ochrony IP-53 dla komory lampowej i co najmniej IP-
23 dla komory statecznika,
- - dla opraw zawieszanych na wysokosci ponizej 2,5 m klosz oprawy powinien by¢ wykonany z materiatow
odpornych na uszkodzenia mechaniczne,
— - karta katalogowa oprawy moze nie zawiera¢ wykresu swiattosci i wykresu sprawnosci,
— - woznaczeniu oprawy musi by¢ podany rok produkcji.
Oprawa oswietleniowa stanowigca integralng cze$¢ znaku oswietlanego umieszczana jest przed licem znaku i
musi by¢ sztywno i trwale zwigzana z tarczg znaku.

5.7. Tabliczka znamionowa znaku
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Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionowa z:
a) a) nazwa, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajgcym identyfikacje wytworcy lub dostawcy,
b) b) data produkciji,
c) c¢) oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,
d) d) datg ustawienia znaku.

Zaleca sig, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierata réwniez miesigc i rok wymaganego
przegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposoéb trwaly i wyrazny, czytelny w normalnych
warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne’.
6.1. Zakres kontroli
W czasie prac budowlanych nalezy zbadac:
- zgodnos$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowa (projektem tymczasowej organizacji ruchu)

- prawidtowos$¢ montazu elementéw znakow.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1kpl (komplet) opracowanej i uzgodnionej dokumentacji (Projektu Tymczasowej
Organizacji Ruchu) oraz 1kpl (komplet) ustawionego (i po zakonczeniu robdt budowlanych zdemontowanego)
oznakowania zgodnego z projektem tymczasowej organizacji ruchu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
Odbiorowi przez Inzyniera podlegaja:
- uzgodniony w niezbednym zakresie Projekt Tymczasowej Organizacji Ruchu
- zgodnos¢ ustawienia oznakowania z Projektem Tymczasowej Organizacji Ruchu
- prawidtowo$¢ ustawienia i zamocowania oznakowania,

- przywrocenie terenu do stanu pierwotnego po zakonczeniu robdt i demontazu oznakowania
organizacji tymczasowej ruchu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 kpl Tymczasowej Organizacji Ruchu obejmuije:
- opracowanie i uzgodnienie Projektu Tymczasowej Organizacji Ruchu,
- zakupy i koszty zakupéw potrzebnych materiatow,
- dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiatéw,
- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkc;ji,
- ustawienie i demontaz oznakowania zgodnego z Projektem Tymczasowej Organizacji Ruchu
- przywrocenie terenu do stanu pierwotnego,

8. PRZEPISY ZWIAZANE

*1. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom |. Zasady stosowania znakow i urzadzen bezpieczenstwa ruchu. Zat.
nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).

Uwaga:
Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg w oparciu o aktualnie obowigzujgce
normy i przepisy
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D.10.00.00. INNE ROBOTY
D.10.08.01. Inwentaryzacja geodezyjna

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

SST odnosi sie do wymagan wspélnych dla poszczegdélnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru
robét, ktére zostang wykonane w ramach przedmiotowego zadania

1.2. Zakres stosowania SST
1.2.1.Jako czes¢ Dokumentow Kontraktowych SST nalezy odczytywac i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robot opisanych
w podpunkcie 1.1.
1.2.2.Wszedzie w roznych rozdziatach Specyfikacji czynione sg odniesienia do norm krajowych, ktére napisane sg i winy
by¢ interpretowane przez Wykonawcow w jezyku polskim. Normy te winny by¢ uwazane za integralng czesc¢ tychze i
odczytywane w powigzaniu z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg jak gdyby byly w nich powielone. Uwaza sie
Wykonawce za w petni zaznajomionego z ich trescig i wymaganiami.

Najnowsze wydanie norm, ktére ukaze sie nie pdzniej niz na 28 dni przed data zamkniecia przetargu bedzie
mie¢ zastosowanie o ile nie wskazano inaczej.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wszystkimi czynnosciami
umozliwiajgcymi i majacymi na celu wytyczenie w terenie przebiegu trasy drogowej, potozenia obiektéw inzynierskich oraz
opracowanie inwentaryzacji powykonawcze;.
1.3.1. Wytyczenie trasy i punktéw wysokosciowych
W zakres robo6t pomiarowych, zwigzanych z wytyczeniem trasy i punktéw wysokosciowych wchodza:
- sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktéw gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych,
- uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),
- wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperéw roboczych),
- wyznaczenie przekrojow poprzecznych,
- zastabilizowanie punktow w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w spos6b
utatwiajgcy odszukanie i ewentualne wytyczenie,
- odtworzenie punktéw osnowy geodezyjnej
- pomiar powykonawczy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Punkty gtéwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy punkt trasy.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIORB
DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Do utrwalenia punktéw gtownych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub pretem stalowym, stupki
betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 m.

Pale drewniane umieszczone poza granicg robét ziemnych, w sasiedztwie punktéw zatamania trasy, powinny mieé
Srednice od 0,15 do 0,20 m i dtugos¢ od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowac paliki drewniane srednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugosci okoto 0,30 m,
a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5 mm i dtugosci od 0,04 do 0,05 m

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SSTWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet pomiarowy

Do wytyczenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowaé¢ nastepujacy sprzet:

- teodolity lub tachimetry, niwelatory, dalmierze, tyczki, faty, tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do wytyczenia trasy drogowej i jej punktdw wysokos$ciowych powinien gwarantowaé uzyskanie
wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SSTWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport sprzetu i materiatow
Sprzet i materiaty do wytyczenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SSTWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przejg¢ od Zamawiajacego dane zawierajace lokalizacje
i wspotrzedne punktéw gtownych trasy oraz reperéw.

W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary
geodezyjne niezbedne do szczegotowego wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.
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Wykonawca powinien natychmiast poinformowa¢ Inzyniera o wszelkich btedach wykrytych w wytyczeniu punktow
gtéwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Btedy te powinny by¢ usuniete na koszt Zamawiajgcego.
Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w Dokumentacji projektowej sg zgodne z rzeczywistymi
rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznig sie od rzednych okreslonych w
Dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inzyniera. Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢
zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inzyniera. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z réznic
rzednych terenu podanych w Dokumentacji projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera, zostang
wykonane na koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera oznacza, ze roboty dodatkowe w takim
przypadku obcigzg Wykonawce.
Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie moga by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikoéw
pomiarow przez Inzyniera.
Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy musza by¢ zaopatrzone w oznaczenia okreslajace
w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma i wzor tych oznaczen powinny by¢
zaakceptowane przez Inzyniera.
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania robot.
Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostang zniszczone przez Wykonawce $wiadomie lub wskutek
zaniedbania, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.
Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robot nalezg do obowigzkéw Wykonawcy.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych osi trasy i punktow wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposob trwaty, przy uzyciu pali
drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych, poftozonych poza granicg robét
ziemnych. Maksymalna odlegto$¢ pomigdzy punktami gtdbwnymi na odcinkach prostych nie moze przekracza¢ 500 m.
Zamawiajacy powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe (repery robocze) wzdtuz osi trasy drogowej, a takze przy
kazdym obiekcie inzynierskim.

Maksymalna odlegtos¢ miedzy reperami roboczymi wzdiuz trasy drogowej powinna od 100 do 300 m.

Repery robocze nalezy zatozy¢é poza granicami robdt zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej i obiektow
towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na stabilnych, istniejacych budowlach wzdtuz trasy
drogowej. O ile brak takich punktéw, repery robocze nalezy zatozy¢ w postaci stupkéw betonowych lub grubych
ksztattownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposdb wykluczajacy osiadanie, zaakceptowany przez Inzyniera.

5.4. Wytyczenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o Dokumentacje projektowg oraz inne dane geodezyjne przekazane przez
Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy geodezyjnej, okreslonej w
Dokumentacji projektowe;.

O$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich w odlegtosci zaleznej od charakterystyki
terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 m.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do Dokumentacji projektowej nie moze by¢ wieksze
niz 5 cm. Rzedne niwelety punktéw osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych niwelety
okreslonych w Dokumentac;ji projektowe;.

5.5. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypdw i wykopdéw na powierzchni terenu
(okreslenie granicy robét ziemnych), zgodnie z Dokumentacjg projektowg oraz w miejscach wymagajgcych uzupetnienia
dla poprawnego przeprowadzenia robét i w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera.

5.6. Inwentaryzacja powykonawcza

Inwentaryzacje powykonawczg sporzadzi¢ nalezy réwniez dodatkowo w postaci mapy elektronicznej i
przekaza¢ jg na dyskietce wraz ze szkicem i zaktualizowanym podktadem mapowym i kopig operatu geodezyjnego
nalezy przekazac¢ przy odbiorze koncowym. W inwentaryzacji nalezy uwzgledni¢ wysokosciowe zmiany wszystkich
urzadzen w jezdni
5.3.1Wykonanie inwentaryzacji powykonawczej sporzadzanej w postaci mapy elektronicznej

Dokumentacja przekazywana Inwestorowi winna by¢ wykonana w formie elektronicznej mapy i by¢ plikiem w
formacie DXF w uktadzie geodezyjnym 65. Warstwy powinny by¢ jednoznacznie opisane wg. odpowiedniej kategorii:

Nazwa warstwy Obiekty w warstwie Typ

bud budynki wielobok
co cieptociagi linia ciggta
drog drogi linia
jezd jezdnia wielobok
chod chodniki wielobok
wjazd wjazdy wielobok
zZiel zielence wielobok
en energia elektryczna linia

gaz gaz linia
kan_d kanalizacja deszczowa linia
kan_s kanalizacja sanitarna linia

wod wodociggi linia

tele telekomunkikacja linia

0s osnowa punkty
pi pikiety punkty
siat siatka wielobok
osw oswietlenie wielobok
wpu wpusty deszczowe wielobok
uzb_i uzbrojenie inne linia
wys wysokosc¢ punkty
teren teren

Uwaga:

lizaci o o A lki

-25-



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

warstwa drogi : powinna zawiera¢ : krawezniki (linia), krawedz jezdni (linia), krawedz chodnika (linia), krawedz pobocza
(linia), zielence (linia),

warstwa teren powinna zawiera¢: skarpy (linia), rowy(linia), ptoty(linia), schody(linia), mury oporowe(linia),

warstwa inne powinna zawiera¢ wszystkie obiekty ktorych nie mozna sklasyfikowac¢ do wczesniej wymienionych warstw
Dyskietka powinna zawiera¢: adres wykonawcy, tel. kontaktowy, temat zadania i date oddania dokumentacji do Inwestora.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robé6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SSTWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych
Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z wytyczeniem trasy i punktéw wysokosciowych nalezy prowadzi¢ wedtug
ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SSTWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest kpl (komplet) wykonanych robét

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SSTWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Sposob odbioru roboét
Odbiér roboét zwigzanych z wytyczeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow i dziennikéw pomiarow
geodezyjnych lub protokétu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada Inzynierowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SSTWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 kpl (kompletu) wykonania robét obejmuje:

- wyznaczenia punktow gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych,

- uzupetnienie planu sytuacyjnego dodatkowymi punktami wyznaczonymi w dokumentacji projektowe;j

- wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,

- wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojéw,

- zastabilizowanie punktéw w sposoéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajgce odszukanie i
ewentualne wytyczenie,

- pomiar oraz inwentaryzacje powykonawcze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK, 1979

Instrukcja techniczna G-I. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK, 1978

Instrukcja techniczna G-2. Wysokos$ciowa osnowa geodezyjna, GUGIK, 1983

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK,

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1983

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK, 1983

Dziennik Ustaw Nr 30, poz. 163 z pdzniejszymi zmianami z dnia 17 maja 1989 r - Prawo geodezyjne i
kartograficzne.
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 26 sierpnia 1991 r. w sprawie szczegétowvch
zasad i trybu zaktadania i prowadzenia geodezyjnej ewidencji sieci uzbrojenia terenu oraz uzgodnien i wspoétdziatania tym
zakresie (Dz. U. Nr 83, poz. 376 z dnia 26 sierpnia 1991 r.

Wszelkie roboty ujete w SSTWIORB nalezy wykonac¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowg w oparciu o aktualnie
obowigzujgce normy i przepisy.
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ROBOTY MOSTOWE
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M.12.00.00. ZBROJENIE

M.12.01.07 Osadzenie drobnych elementow stalowych

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot budowlanych
(montazu drobnych elementéw stalowych) prowadzonych w ramach niniejszej inwestyc;ji.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
1.2.1. Jako cze$¢ Dokumentéw Kontraktowych SST nalezy odczytywaé i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robét
opisanych w podpunkcie 1.1.
1.2.2. Wszedzie w réznych rozdziatach Specyfikacji czynione sg odniesienia do norm krajowych, ktére napisane sg i
winny by¢ interpretowane przez Wykonawcéw w jezyku polskim. Normy te winny by¢ uwazane za integralng czesc¢ tychze i
odczytywane w powigzaniu z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg jak gdyby byly w nich powielone. Uwaza sie
Wykonawce za w petni zaznajomionego z ich trescig i wymaganiami.

Najnowsze wydanie norm, ktére ukaze sie nie pdzniej niz na 28 dni przed data zamknigcia przetargu bedzie
mie¢ zastosowanie o ile nie wskazano inaczej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonywaniu robot polegajacych na:

osadzenie w istniejagcym betonie kotew lub pretéw, a w szczegdlnosci:

wywiercenie w istniejagcym betonie (zbrojonym), otworéw o $rednicy i gtebokosci podanej w Dokumentacji Projektowe;j,
przygotowanie osadzanych pretéw,

osadzenie pretéw lub kotew w wywierconych otworach, przy uzyciu zaprawy niskoskurczowej, odpowiednio do zalecen
podanych w Dokumentacji Technicznej,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami zawartymi w pkt. 10. oraz z
okresleniami podstawowymi w ST M.00.00.00.,Wymagania Ogdélne”

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dla rob6t podano w ST M.00.00.00.,Wymagania Ogoélne”. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za
jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dla materiatéw
Ogdlne wymagania dla materiatéw podano w ST M.00.00.00.,Wymagania Ogolne”

2.2. Szczegbtowe wymagania dla materiatow
Stal zbrojeniowa, prety i kotwy
Stal zbrojeniowa, prety i kotwy wklejane ze stali klasy A-IIIN (BSt500-b) wg Specyfikacji M.12.01.03.

2.3. Mieszanka szybkotwardniejaca, niskoskurczowa na bazie cementu

Do osadzenia pretéw w otworach mozna stosowac réwniez zaprawe niskoskuroczwa. Jest to sucha mieszanina
produkowana na bazie specjalnego wysokowytrzymatego cementu i frakcjonowanego piasku kwarcowego. Dostarczana na
budowe w formie gotowej mieszanki i wymaga jedynie dodania wody i doktadnego wymieszania.

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST M.00.00.00.“Wymagania ogdlne”, pkt 3.

Sprzet do wykonywania robét winien by¢ dobrany przez Wykonawce w Projekcie Technologii i Organizacji Robot

i zaakceptowany przez Inzyniera. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczona do roboét.

3.2. Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu

Wiercenie otworéw mozna wykonywa¢ dowolnymi wiertarkami obrotowymi zapewniajacymi ciagto$¢ prowadzonych prac
i uzyskanie wtasciwej jakosci robot. Przewidywany przez Wykonawce sprzet podlega uzgodnieniu z Inzynierem.
Zastosowanie przez Wykonawce do wykonania cylindrycznego otworu wiertta o $rednicy wiekszej lub mniejszej od
nominalnej srednicy otworu podanej w Dokumentacji Projektowej wymaga zgody Inzyniera.

Przygotowanie i montaz zbrojenia oraz transport, uktadanie, zageszczanie mieszanki betonowe;j i pielegnacja betonu wg
Specyfikacji odpowiednio ST M.12.01.00 i M.13.01.00.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST M.00.00.00.“Wymagania ogdlne”, pkt 4.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera.
Transport stali zbrojeniowej i stalowych pretéw tacznikowych wg Specyfikacji M.12.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot
Ogdlne zasady wykonywania robo6t podano w ST M-00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 5.

5.2 Szczego6towe wymagania dotyczace wykonania robot
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii Robot rozbiérkowych oraz Projekt Organizacji Robét,
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich prowadzone beda roboty.

5.3 Przygotowanie podtoza

W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujace prace:

usunigcie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen,
usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

usunigcie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na przyczepnos¢ betonu,
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odkucie betonowej otuliny skorodowanych pretéw (jezeli jest taka koniecznos¢) zgodnie z zakresem podanym w
Dokumentacji Projektowe;j,

oczyszczenie odstonietych pretéw z rdzy,

oczyszczenie podtoza z wody, pytow i czesci luznych

nasaczenie kapilarne woda.

5.4 Osadzenie kotew

Roboty te wymagajg wykonania nastepujacych czynnosci:

nawiercenie w istniejacej konstrukcji otworéw o $rednicy i gtebokosci oraz rozstawie zgodnym z Dokumentacja Projektowa,
wykonanie pretow zespalajacych ze stali o dtugosci i Srednicy okreslonej w Dokumentacji Projektowe;,

oczyszczenie z pytdw przez przedmuchanie sprezonym powietrzem wywierconych otworéw, przed wypetnieniem ich
zaprawg niskoskurczowa,

osadzenie na zaprawie niskoskurczowej w wywierconych otworach przygotowanych pretéw zespalajacych. Odbior
zbrojenia powinien by¢ dokonany przed betonowaniem zgodnie z ST M.12.01.00.

5.5. Uwagi ogéine

W przypadku, gdy skucie powierzchniowej warstwy betonu spowodowato odstoniecie zbrojenia, nalezy skuwac tak
gteboko, aby umozliwi¢ oczyszczenie zbrojenia (np. przez piaskowanie) na catym jego obwodzie. Podtoze przeznaczone
do betonowania powinno by¢ nasycone woda, aby nie nastepowato odcigganie wody ze Swiezego betonu oraz w celu
wywotania pgcznienia podtoza betonowego dla zrekompensowania réznicy skurczu $wiezego betonu i starego podtoza
betonowego. Takie nasycenie powinno by¢ prowadzone przez minimum 2-3 dni. Bezposrednio przed betonowaniem
powierzchnia powinna by¢ zmyta wodg pod cisnieniem i oczyszczona, a nastepnie osuszona np. sprezonym powietrzem.
Prace zwigzane z przygotowaniem podtoza mozna wykonywa¢ wszystkimi metodami mechanicznymi, fizycznymi,
chemicznymi - pod warunkiem, ze nie wptywajg negatywnie na strukture istniejacego betonu i zbrojenia. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowa¢ odpowiednie
przygotowanie podfoza protokotem z wynikami badan. Prawidtowo$¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu
przeznaczonej do wzmocnienia przez betonowanie ocenia Inzynier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogdlne zasady kontroli robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST M.00.00.00.“Wymagania ogolne”, pkt 6.

6.2 Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

Kontrola wykonania Robét obejmuje:

sprawdzenie zgodnos$ci rozmieszczenia i wymiarow wierconych otworéw z Dokumentacjg Projektowa,

sprawdzenie zgodnosci wymiaréw osadzonych pretéw tgcznikowych i kotew z Dokumentacjg Projektowa,

sprawdzenie przedtozonego przez Wykonawce atestu dla zaprawy niskoskurczowej oraz sprawdzenie okresu jej trwatosci,
sprawdzenie prawidtowosci osadzenia pretow lub kotew na podstawie badan wg punktu 6.2. niniejszej Specyfikacji,
badanie stali zbrojeniowej wg Specyfikacji M.12.01.00.

6.3. Badania przydatnosci materiatéw

Badania przydatnosci materiatéw polegajg na:

Dla zaprawy niskoskurczowej

sprawdzeniu atestéw ( sprawdzeniu parametrow technicznych)
sprawdzeniu daty produkcji

sprawdzeniu daty przydatnosci do stosowania

sprawdzeniu stanu opakowan i warunkéw sktadowania

dla pretow zespalajacych wg STWIORB M.12.01.00

Tolerancje wykonania

Srednica pretéw zespalajacych + 0.3 mm
diugos¢ pretow zespalajacych+ 2.mm

rozstaw otworéw  + 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB DMU 00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 szt. (sztuka) kotew lub pretéw osadzonych w betonie za pomoca zaprawy niskoskurczowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w STWiIORB DMU 00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 8.

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu robot z wymaganiami, roboty te uznaje sie za niezgodne z
Dokumentacjg Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich naprawy na koszt wtasny. Z odbioru koncowego
sporzadza sie protokot.

8.2 Szczegobtowe zasady odbioru robot

Dokumenty i dane

Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci Robot ulegajacych zakryciu sg nastepujace dane i dokumenty:
dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez
Kierownika Projektu/ Inzyniera atesty materiatéw uzytych do przygotowania powierzchni podtoza dziennik budowy,
wyniki badan kontroli jakosci - wg punktu 6 niniejszej STWiIORB,

8.3 Zakres odbioru robét,

Odbidr Robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
przygotowania otworéw do osadzenia pretéw tgcznikowych,
dokumentacji potwierdzajacej wymagane parametry materiatow
jakosci wykonanego przygotowania podtoza.

Zgodnosci wykonanych robot z Dokumentacijg Projektowa,
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8.4. Odbioér koncowy

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przediozone nastepujace dokumenty:
wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan

protokoty odbioru Roboét zanikajgcych.

Odbiér koncowy polega na sprawdzeniu powyzszych elementow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB DMU 00.00.00 “Wymagania ogdélne”, pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci

wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,

wyznaczenie robot w terenie,

zakup wszystkich potrzebnych srodkéw produkcji z dostarczeniem ich na plac budowy,

zastosowanie materiatéw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub wynikajacych z przyjetej
technologii robot,

wykonanie, zamontowanie i rozbiérke podestéw roboczych i rusztowan oraz podestéw umozliwiajgcych prowadzenie robot,
utrzymanie zwierciadta wody ponizej poziomu wykonywanych robét;

oczyszczenie powierzchni betonu stanowigcego podtoze;

odkucie otuliny betonowej wokét skorodowanych pretow;

oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych z rdzy;

usuniecie luznych czesci betonu;

usunigcie skorodowanych pretéw zbrojeniowych i ich wymiana,

ocena przygotowania powierzchni betonu do naprawy;

wywiercenie otworow i wypetnienie zaprawg niskoskuroczwa,

osadzenie pretéw zbrojeniowych,

przygotowanie dojazdéw dla sprzetu dostarczajgcego materiat,

wykonanie wszystkich niezbednych badan i sprawdzen,

oczyszczenie stanowiska pracy wraz z wywozem odpadoéw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na miejsce
przystosowane do sktadowani poza terenem budowy,

oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-87/H-93200-02 Walcéwka i prety ogolnego zastosowania. Wymiary
PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie
PN-86/C-89085/1 Zywice epoksydowe. Metody badan. Postanowienia ogdine

10.2. Inne dokumenty
Przepisy zwigzane i dotyczace wykonania zbrojenia wg. STWiORB M.12.01.00
Przepisy zwigzane i dotyczace wykonania betonu wg. STWiORB M.13.01.00

Uwaga:
Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykonac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg w oparciu o aktualnie obowigzujgce
normy i przepisy.
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M.15.00.00. IZOLACJE | NAWIERZCHNIE
M.15.03.00. Nawierzchnie na obiekcie
M.15.03.02 Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa sScieralna.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych w
ramach przedmiotowego zadania

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza STWiIORB obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie i odbior 5cm
warstwy ochronnej izolacji ptyty przej$ciowej z betonu asfaltowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami
podanymi w STWiORB DMU.00.00.00.

Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i uziarnieniu.
Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na gorgco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

Beton asfaltowy (BA) — mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym, utozona i
zaggszczona.

Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatéw mineralnych oraz
zwieksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie wodg; moze byé dodawany do asfaltu lub do
kruszywa.

Podtoze pod warstwe asfaltowa — powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno asfaltowe;.
Asfalt uptynniony — asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

Emulsja asfaltowa kationowa — asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

Proéba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wtasciwosci sg zgodne
z receptg laboratoryjna.

Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach zblizonych do
warunkow budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych parametréw technicznych robot.

Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) na
obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w STWiIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5. Wykonawca
Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, STWIORB i
poleceniami Inzyniera.

Niezbedne dane istotnie z punktu widzenia:

organizacji robét budowlanych;

zabezpieczenia interesu osoéb trzecich,

ochrony $rodowiska,

warunkow bezpieczenstwa pracy;

zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

warunkow organizacji ruchu;

zabezpieczenia chodnikow i jezdni,

podano w STWiORB DMU.00.00.00 ,Wymagania Ogélne”

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWiORB DMU.00.00.00.
+~Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2. Polimeroasfalt

Do wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego przewidzianej do wykonania warstwy ochronnej na obiektach mostowych
nalezy stosowac¢ polimeroasfalt DE 30 B o wtasciwosciach odpowiadajgcych wymaganiom zawartym w tablicy 1. Nalezy
uzy¢ asfaltu modyfikowanego SBS w rafinerii.

Tablica 1. Wymagania dla asfaltéw drogowych modyfikowanych polimerami.

Lp. Wiasciwosci Asfalt DE 30 B | Badania wg
1. Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1 mm 20+45 PN-EN 1246
2. Temperatura mieknienia, °C 63+73 PN-EN 1427
3. Temperatura tamliwosci, °C, nie wiecej niz -10 PN-EN 12593
4. Ciagliwos¢ w temperaturze 25°C, nie mniej niz 40 PN-C-04132
5. Gesto$é w temperaturze 25°C, glcm® 1,0-1,1 PN-C-04004
6. Temperatura zaptonu, °C, nie mniej niz 200 PN-EN 2592
7. Nawrot sprezysty w temperaturze 25°C, %, nie mniej niz 50 p. 3.1. TWT IBDiM
54/97
8. Stabilnos¢
- roznica temperatury mieknienia °C, nie wiecej niz 2,0 p. 3.2. TWT
- roznica penetracji w temp. 25 °C, 0,1 mm, nie wiecej niz 5,0 p.3.2. TWT
Po odparowaniu
9. Wzgledna zmiana masy, % m/m, nie wigcej niz 1,0 PN-EN 12607-
1
10. Zmiana temperatury migknienia PN-EN 1427
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Lp. Wiasciwosci Asfalt DE 30 B | Badania wg
- wzrost, °C, nie wiecej niz 6,5
- spadek, °C, nie wiecej niz 2,0
1. Zmiana penetracji w 25°C
- spadek, %, nie wigcej niz 40 PN-EN 1426
- wzrost, %, nie wiecej niz 10
12. Ciagliwo$¢ w temperaturze 25°C, nie mnigj niz 20 PN-C-04132
13. Nawrot sprezysty w temperaturze 25°C, %, nie mniej niz 50 p. 3.1. TWT

2.3. Wypetniacz
Nalezy stosowac wypetniacz, spetniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504: dla wypetniacza podstawowego.
Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961.

Tablica 2. Wymagania wobec materiatéw do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatow w
zaleznosci od kategorii ruchu

nr normy KR 3 do KR 6

1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-
11112:1996,
a) z surowca skalnego kl. I,; gat.1,

2 Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego wg zatacznik G do normy PN- | kl. I, gat.1,
$-96025

3 Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 podstawowy

4 Polimeroasfalt zgodnie z TWT 2003 DE 30B

2.4. Kruszywo

Nalezy stosowac¢ kruszywa podane w tablicy 2. Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowac drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w WT.EmA-99.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DMU.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 3.. Sprzet powinien
by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

3.2. Sprzet do wykonywania robét
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy wigzacej nawierzchni z betonu asfaltowego powinien mie¢
dostep do nastepujgcego, sprawnego technicznie sprzetu:

wytwérnia stacjonarna o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania mieszanek mineralno asfaltowych; otaczarka
powinna by¢ wyposazona w sprawnie dziatajacy uktad odpylania umozliwiajacy wychwytywanie pytéw z gazéw
odlotowych i oddzielne, wagowe dozowanie ich do mieszalnika; otaczarka nie moze zaktéca¢ warunkéw ochrony
Srodowiska, tj.: powodowac zapylenia terenu, zanieczyszcza¢ wod i wywotywac hatas powyzej dopuszczalnych
norm,

uktadarka mechaniczna do rozktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego, z automatycznym
sterowaniem i podgrzewang deska, o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig wytwaérni,

skrapiarka,

walec stalowy gtadki, lekki, sredni lub ciezki, walec ogumiony,

samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym.

Walce musza by¢ wyposazone w system zwilzania watéw przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejania
mieszanki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

Transport asfaltu powinien odbywac sie zgodnie z zasadami podanymi w PN-91/C-04024. Transport asfaltéw drogowych
moze odbywac sie w cysternach kolejowych lub samochodowych.

4.2. Transport materiatéw

Woypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych
roztadunek pneumatyczny. Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w spos6b zabezpieczony przed zawilgoceniem,
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ samochodami samowytadowczymi wyposazonymi

w pokrowce brezentowe. W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem. Czas transportu od
zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania
temperatury wbudowania. Zaleca sie stosowanie samochodow termoséw z podwéjnymi Scianami skrzyni wyposazonej w
system ogrzewczy. Skrzynie samochoddéw powinny by¢ dostosowane do wspdtpracy z uktadarkg w czasie roztadunku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWiIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5. Wykonawca przedstawi
Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg
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wykonywane roboty. Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie
z Dokumentacjq Projektowg i STWWIORB .

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptaciji
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materiatéw pobrane w obecnosci
Inzyniera.
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy zaprojektowac zgodnie z ,Zasadami projektowania betonu asfaltowego o
zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia trwate” — zeszyt 48’95 — IBDIM.
Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy zaprojektowa¢ w oparciu o metode Marshalla, a optymalng zawartos¢ asfaltu
okresli¢ na podstawie takich parametrow jak:

max. gestos¢ strukturalna,

stabilnos¢,

odksztatcenie,

zawarto$¢ wolnych przestrzeni,

wypetnienie wolnych przestrzeni asfaltem,

modut sztywnosci wg metody pefzania.

Wymagania wobec mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wykonanej z niej warstwy wigzacej podano
w ponizszej tabeli:

Lp. Wyszczegolnienie Mieszanka
Wiasciwosci BA

1. Rzedne krzywej granicznej uziarnienia — uziarnienie mieszanki mineralnej
przechodzi przez sito, %:
#16,0 mm 100
#12,8 mm 80— 100
#9,6 mm 70 - 91
#8,0 mm 62 — 83
#6,3 mm 55-73
#4,0 mm 41 -60
#2,0 mm 30-45
(zawartos¢ frakcji grysowej) (55-70)
#0,85 mm 20-33
#0,42 mm 13-25
#0,30 mm 10 -21
#0,18 mm 9-16
#0,15 mm 6-14
#0,075 mm 5-8

2. Orientacyjna zawartos¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej, % m/m

43+58

3. Modut sztywnosci petzania (oznaczony wg wytycznych — IBDiM, zeszyt nr 48),
MPa > 16,0

4. Stabilnos¢ wg Marshalla w temperaturze 60°C, kN >11,0

5. Odksztatcenie wg Marshalla w temp. 60°C, mm 1,5+4,0

6. Wolna przestrzen w prébkach Marshalla zageszczonych 2x75 uderzen, % v/iv

4,5+ 8,0

7. Wypetnienie wolnej przestrzeni w probce Marshalla, % <75

8. Wskaznik zageszczenia warstwy, % > 98,0

9. Wolna przestrzen w warstwie, % v/v 50+9,0

Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca robot.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowa¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, zapewniajacej
prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.
Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego objetosci w zaleznosci od temperatury.
Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosic: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie
wiecej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie srodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposéb i w ilosciach
okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie
statej temperatury z tolerancjg = 5°C. Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosi¢ 145°C + 165°C -
dla asfaltu D50.

Kruszywo powinno byé wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata wtasciwg
temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ 140°C + 170°C - dla asfaltu D50.
Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o temperaturze
nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze (warstwa ochronna izolacji z betonu asfaltowego) pod warstwe wigzaca nawierzchni z betonu asfaltowego
powinno mie¢ odpowiedni profil, powierzchnia powinna by¢ réwna, sucha i oczyszczona z wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen (kurz, btoto, piasek, rozlane paliwo, itp.).

Przed roztozeniem warstwy podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa lub asfaltem uptynnionym w ilosci 0,1+0,3 kg/m2 (po
odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza z asfaltu). Powierzchnie czotowe kraweznikéw oraz innych urzadzen jak
wiazy, wpusty, itp. powinny by¢ pokryte asfaltem lub materiatem uszczelniajacym zaakceptowanym przez Inzyniera.
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5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciaggu doby nie byta nizsza
od 5°C. Nie dopuszcza sie ukfadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego na wilgotnym i oblodzonym podtozu, oraz
podczas opaddéw atmosferycznych i silnego wiatru (v > 16 m/s).

5.6. Zarob probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany

do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci prébnego zarobu.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonac¢ probny zaréb na sucho, tj. bez udziatu asfaltu, w celu kontroli dozowania kruszywa
i zgodnosci sktadu granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia. Prébke mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po
oproznieniu zawartosci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykona¢ petny zaréb probny

z udziatem asfaltu, w ilosci zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla sie
wykonujac ekstrakcje.

Tolerancje zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego przy badaniu
pojedynczej probki metodg ekstrakcji powinny by¢ zawarte w granicach (% m/m):

ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm):

Lp. Sktadniki mieszanki Dopuszczalne odchytki
1. Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # w mm:
25.0; 20.0; 16.0; 12.8; 11.2; 9.6; 8.0; 6.3; 5.0; 4.0; 2.0 +4,0
2. Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # w mm:
0.85; 0.42; 0.30; 0.18; 0.15; 0.075 +2,0
3. Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # 0.075 mm +1,5
4 Asfalt +0,3

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad

z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej przez
producenta polimeroasfaltu.

Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku Srodkowi. Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy powinien
wynosic = 98 %.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Ztacza w konstrukcji
wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o

15 cm. Ztacza powinny byc¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robé6t
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci robot

6.2.1 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych
do produkcji mieszanki mineralno asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptaciji.

6.2.2. Badania w czasie robot

Czestotliwo$¢ badan i pomiaréw w czasie wykonywania mieszanki mineralno-asfaltowe;:

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dziatce
roboczej
1. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;j 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2. Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3. Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4. Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5. Temperatura skfadnikéw mieszanki mineralno- dozér ciggty
asfaltowej
6. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7. Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
8. Wiasciwosci prébek mieszanki mineralno-asfaltowej jeden raz dziennie
pobranej w wytworni
Lp.1ilp.8 — badania mogg by¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000

Podczas prowadzenia robot kontroli podlegaja;

uziarnienie mieszanki mineralnej - probki do badan nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu,
krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowang w recepcie laboratoryjnej,

sktad mieszanki mineralno-asfaltowej - badanie to polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-67/S-04001 pobranej probki w
trakcie ukfadania mieszanki, wyniki powinny by¢ zgodne z receptq laboratoryjng z tolerancjg okreslong w
pkt5.7. niniejszej SST,

wiasciwosci asfaltu - dla kazdej cysterny Wykonawca powinien okresli¢ wtasciwosci asfaltu zgodnie z pkt 2.2. niniejszej
ST,

wiasciwosci wypetiacza - na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza Wykonawca powinien okresli¢ wiasciwosci wypetniacza
zgodnie z pkt 2.3. niniejszej STWIORB,

wiasciwosci kruszywa - z czestotliwoscig podang w tablicy Wykonawca powinien okresli¢ wtasciwosci kruszywa zgodnie z
pkt 2.4. niniejszej ST,
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temperatura skfadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej - pomiar polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce, temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i STWIORB,

temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej - pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ dokonany
przy zatadunku i w czasie wbudowywania w nawierzchnig, polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury, pomiar nalezy wykonac¢ przy uzyciu termometru bimetalicznego z
doktadnoscig +2°C, a temperatura powinna by¢ zgodna z wymagana w recepcie,

wyglad mieszanki mineralno-asfaltowe] - sprawdzenie polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkc;ji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania,

wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej - wtasciwosci nalezy okresla¢ na prébkach zageszczonych metodg Marshalla,
wyniki powinny byé zgodne z receptag laboratoryjna.

6.2.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wiasciwosci nawierzchni z betonu asfaltowego.
W celu kontroli wykonanej warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania i
pomiary:

rownos¢ warstwy — nieréwnosci podtuzne i poprzeczne nawierzchni nalezy mierzyé 4-metrowa tatg, w odstepach co 5,0 m,
zgodnie z normg BN-68/8931-04, nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 6 mm,

spadki poprzeczne nawierzchni — spadki poprzeczne warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowa z tolerancjg
10,5 %, spadki poprzeczne nalezy sprawdzac¢ w przekrojach poprzecznych w odstepach co 5,0 m,

rzedne wysokosciowe nawierzchni — pomiar rzednych nalezy wykona¢ niwelacyjnie, punkty pomiarowe powinny by¢
rozmieszczone w odstepach nie mniejszych niz 5,0 m, réznice pomiedzy rzednymi wysokos$ciowymi warstwy a
rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +0,5 cm,

grubo$¢ warstwy — nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz £ 10 %, grubos$¢ nalezy kontrolowac¢ 3 razy
w jednym przekroju poprzecznym (w osi i na brzegach warstwy), grubo$¢ nalezy kontrolowa¢ na podstawie
niwelacyjnego pomiaru rzednych wysokosciowych,

ztgcza podtuzne i poprzeczne — sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztacza podtuznego i poprzecznego polega na
ogledzinach; ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi;
ztgcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm; ztacza
powinny by¢ réwne i catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie; nalezy
skontrolowa¢ kazde ztacze,

obramowanie nawierzchni — sprawdzenie wykonuje sie przez ogledziny, krawedz powinna by¢ rowno obcieta i pokryta
asfaltem; nalezy dokona¢ oceny szczelnosci nawierzchni wzdtuz kraweznikéw,

wyglad warstwy — sprawdzenie wygladu warstwy z betonu asfaltowego nalezy wykona¢ przez ogledziny catej powierzchni
wykonanego odcinka; wyglad warstwy powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych sie i spekanych,

zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie — powinny byé zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie
laboratoryjnej; do badania nalezy pobrac po 2 prébki z kazdego pasa.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogédlne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej warstwy ochronnej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWiIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktora obejmuije:

opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci

wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,

zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do wykonania robét;

uzycie urzadzen pomocniczych niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robot prowadzonych przy odbywajacym sie
ruchu drogowym na obiekcie;

przygotowanie podioza;

wyprodukowanie mieszanki,

transport mieszanki i jej wbudowanie,

posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem Srodowiska;

wykonanie wymaganych badan i oznaczen;

oczyszczenie stanowiska pracy wraz z wywozem odpadoéw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na miejsce
przystosowane do sktadowani poza terenem budowy,

oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Podziat nazwy okreslenia.

PN-61/S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

PN-74/C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.
PN-91/C-04024 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport.
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PN-67/S-04001 Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg.

10.2 Przepisy zwigzane

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDiM-1997.

WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséw i zwiréw kruszonych produkowanych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego, przeznaczonego do nawierzchni drogowych.

Warunki techniczne. Drogowe, kationowe emulsje asfaltowe. EmA-94. IBDiM-1994.

Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwate. Wytyczne oznaczania
odksztatcenia i modutu sztywnosci mieszanek mineralno-bitumicznych metoda petzania pod obcigzeniem statycznym.
IBDIM — Zeszyt 48/1995.

Uwaga:

Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykonac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg w oparciu o aktualnie obowigzujgce
normy i przepisy
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M.16.00.00 ELEMENTY ODWODNIENIA
M.16.01.00 Odwodnienie pomostu
M.16.01.05. Prefabrykowany dren odwadniajacy izolacje

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru  robot
budowlanych w ramach przedmiotowej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
1.2.1. Jako czes¢ Dokumentéw Kontraktowych SST nalezy odczytywaé i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robét
opisanych w podpunkcie 1.1.
1.2.2. Wszedzie w réznych rozdziatach Specyfikacji czynione sg odniesienia do norm krajowych, ktére napisane sg i
winny by¢ interpretowane przez Wykonawcow w jezyku polskim. Normy te winny by¢ uwazane za integralng czesc¢ tychze i
odczytywane w powigzaniu z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg jak gdyby byly w nich powielone. Uwaza sie
Wykonawce za w peti zaznajomionego z ich trescig i wymaganiami.

Najnowsze wydanie norm, ktére ukaze sie nie pdzniej niz na 28 dni przed datg zamknigcia przetargu bedzie
mie¢ zastosowanie o ile nie wskazano inaczej.

1.3. Zakres Robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB majg zastosowanie przy wykonywaniu drenazu na ptycie pomostu
obiektéw mostowych. Zakres Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami oraz STWiORB
DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Roboét

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w STWIORB DMU.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 1.5.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, STWiIORB
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWiORB DM.00.00.00
"Wymagania ogolne" pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw
Nalezy zastosowac dreny z tworzywa owiniete wioknina poliestrowg,
Dren sktada sie z dwdch elementéw:

° Szkieletu o specjalnie zaprojektowanym i opatentowanym ksztatcie, wykonany z polietylenu o wysokiej
gestosci (HDPE) metoda ksztattowania termicznego,
. Grubego filtru owijajacego szkielet, wykonanego z widkniny poliestrowej o gramaturze 150g/m®

Wymagania dla drenu zestawiono w tablicy nr 1.

L.p. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badania wg
. 0 Procedura IBDiM
1 Odpornosc¢ na wysoka temperature C 2190 Nr PB-TM-23
s - . Procedura IBDIM  Nr
2 Wytrzymatos$¢ na Sciskanie kPa 2750 PB-TM-23

Wykonawca przedstawi aktualne w chwili stosowania Aprobaty Techniczne. Dopuszcza sie stosowanie innych
materiatéw, o ile spetniajg warunki STWiIORB oraz majg pozytywna opinie IBDiM, potwierdzong jednym z powyzszych
dokumentow.

2.3. Sktadowanie materiatow
Warunki przechowywania materiatéw nie moga powodowac utraty ich cech lub obnizenia ich jakosci. Dreny
nalezy przechowywac¢ w opakowaniach oryginalnych, szczelnie zamknietych, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych.

3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB DMU.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace wymagan jakosciowych Robot i bezpieczenstwa
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robét. Roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone
recznie.

4. TRANSPORT
4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DMU.00.00.00. "Wymagania ogodlne" pkt 4.
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu tak dobranymi, aby nie powodowac¢ obnizenia
jakosci materiatdbw oraz zgodnie z zaleceniami producentéw. Materiaty powinny by¢ przewozone w warunkach
zabezpieczajacych je przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania Robdt podano w STWIORB DMU.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 5. Montaz
sgczkoéw odwodnienia izolacji powinien przebiega¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa przy zachowaniu szczegolnej
doktadno$ci i staranno$ci wykonania.
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5.2. Wykonanie odwodnienia izolacji

Dreny nalezy rozmiesci¢ na powierzchni izolacji ustroju nosnego zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Utozenie drenu polega na rozwinigciu go wzdluz przewidywanej projektem linii i zaznaczeniu
na drenie lokalizacji urzgdzen odwadniajgcych, takich jak sgczki czy wpusty. Dlugos¢ poszczegolnych odcinkéw drenow
moze by¢ réwna wielokrotnosci odlegtosci pomiedzy sgczkami lub odlegtosci pomiedzy saczkami. W pierwszym przypadku
nalezy wycig¢ dolng powierzchnie filtru poliestrowego nad saczkiem a dren przeprowadzi¢ w sposéb ciaglty do nastepnego
sgczka. W drugim przypadku dren powinien by¢ o ok. 10-15 cm dtuzszy od odlegtosci pomiedzy sgaczkami. Koncowy
odcinek drenu nalezy zagia¢ i umocowac¢ wewnatrz sgczka. Dren powinien by¢ co kilka metréw przyklejany do podioza za
pomocg srodkéw stosowanych do klejenia izolacji: roztwor asfaltowy, srodek gruntujacy do podtoza, lepik.

Dren powinien by¢ uktadany bezposrednio przed utozeniem pierwszej warstwy nawierzchni bitumicznej w celu
uniemozliwienia przedostania sie¢ do wnetrza drenu czgstek gruntu nalezy odcigé okoto 10 cm poczatkowych odcinkow
szkieletu, filtr poliestrowy odgig¢, zawina¢ i przyklei¢ do dolnej powierzchni drenu. taczenie podiuzne poszczegolnych
odcinkéw drenu polega na wycieciu ok. 10 cm szkieletu, nasadzeniu jednego odcinka szkieletu na drugi na dtugosci ok. 3
cm i nasunieciu filtra pozostatego po wycietym odcinku szkieletu na drugi z taczonych elementéw. Minimalna grubos¢
warstw bitumicznych utozonych w drenie powinna wynosi¢ 4cm.

W czasie wykonywanie prac nalezy chroni¢ dreny przed przypadkowym zanieczyszczeniem tluszczem lub
produktami ropopochodnymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w STWIORB DMU.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Badania prowadzone podczas kontroli Robét
e sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjag Projektowa,
e sprawdzenie materiatow,
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania drenéw odwadniajacych izolacje,
e sprawdzenie sprawnosci catego odwodnienia izolacji.

6.3. Badania techniczne
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego Robét.

6.4. Opis badan

6.4.1. Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowg polega na poréwnaniu wykonanych elementow
odwodnienia z Dokumentacjg Projektowa oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych
i pomiarow.

6.4.2. Sprawdzenie saczkéw odwadniajacych
Sprawdzenie odbywa sie przez wylanie wody w drenie podtuznym. Czynnos¢ ta umozliwi sprawdzenie droznosci
drenu. Sprawdzi¢ czy wszystkie punkty przyklejenia geowtokniny sg odpowiednio wykonane.

6.5. Zgodnos¢ wykonanych Roboét z wymaganiami

Jezeli wyzej wymienione badania dadzg dodatni wynik, wykonane Roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ Robét odbieranych lub ich cze$¢ nalezy uznaé za
niezgodne z wymaganiami i nie nadajace sie do przyjecia. W tym celu Wykonawca powinien poprawi¢ wykonane
niezgodnie z niniejszymi wymaganiami Roboty w celu doprowadzenia do zgodnosci z wymaganiami, a po poprawieniu
przedstawi¢ do ponownego badania i odbioru.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru Robot
Ogodlne zasady obmiaru Robé6t podano w STWiIORB DMU.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru jest 1 m (metr biezacy) dtugosci wykonanego drenu prefabrykowanego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru Robét

Ogodlne zasady odbioru Roboét podano w STWiIORB DMU.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 8.
Roboty objete niniejszg Specyfikacja podlegaja odbiorowi Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie Swiadectw jakosci materiatow, wyniku pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

8.2. Odbiory czesciowe
Odbiorom czes$ciowym podlegaja:

. materiaty do konstrukcji drenazu podtuznego,
. prawidtowos$¢ wykonania drenu podtuznego, odcinajacego przy dylatacjach i przy kraweznikach,
. prawidtowos$c¢ zabezpieczenia drenow przed dewastacja ~ rozscietaczem i samochodami

w czasie uktadania warstwy wigzace;j.

8.3. Odbioér koncowy
Odbiorowi koncowemu podlega sprawnos¢ catego systemu odwodnienia izolacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB DMU.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 9.

9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa wykonania drenu prefabrykowanego obejmuje:
. opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci
. wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,
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. zastosowanie materiatéw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robét lub wynikajacych z
przyjetej technologii,

utozenie drendw wzdtuz linii przewidzianych w Dokumentaciji Projektowej,

przymocowanie drenéw do izolacji,

podtaczenie drendw do saczkow i wpustow,

wykonanie drenéw poprzecznych wraz z ich wtgczeniem do drenéw podiuznych,

zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji,

wykonanie badan przewidzianych w Specyfikacji.

wykonanie préby wodnej,

oczyszczenie stanowiska pracy wraz z wywozem odpadoéw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na
miejsce przystosowane do sktadowani poza terenem budowy,
. wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,
. oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
PN-C-89205 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.

10.2. Inne dokumenty
Katalog Detali Mostowych- Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad, 2002 r.
Aprobata Techniczna dla stosowanych drenéw.

Uwaga:
Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykonac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg w oparciu o aktualnie obowigzujgce
normy i przepisy.
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M.18.00.00 URZADZENIA DYLATACYJNE
M.18.01.00 Urzadzenia dylatacyjne ustroju nosnego
M.18.01.03. Dylatacje stalowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru przekry¢ dylatacyjnych stalowych na
obiektach inzynierskich wykonywanych w ramach przedmiotowej inwestycji

1.2. Zakres stosowania ST
1.2.1. Jako czes¢ Dokumentow Kontraktowych SST nalezy odczytywac i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robét
opisanych w podpunkcie 1.1.
1.2.2. Wszedzie w réznych rozdziatach Specyfikacji czynione sg odniesienia do norm krajowych, ktére napisane sg i
winny by¢ interpretowane przez Wykonawcow w jezyku polskim. Normy te winny by¢ uwazane za integralng czesc¢ tychze i
odczytywane w powigzaniu z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacja jak gdyby byly w nich powielone. Uwaza sie
Wykonawce za w peni zaznajomionego z ich trescig i wymaganiami.

Najnowsze wydanie norm, ktére ukaze sie nie pdzniej niz na 28 dni przed datg zamkniecia przetargu bedzie
mie¢ zastosowanie o ile nie wskazano inaczej.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia Robét zwigzanych z wykonaniem przekry¢
dylatacyjnych z wykorzystaniem profili stalowych na styku konstrukcji zelbetowej i nasypu drogowego.

Dylatacje nalezy wykonac¢ na catej szerokosci obiektow inzynierskich:

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia stosowane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST D-M.00.00.00."Wymagania ogolne".

1.4.1. Przekrycie dylatacyjne — przekrycie szczeliny dylatacyjnej nie powodujace przerwy w ciggtosci jezdni.

1.5. Ogoéline wymagania dotyczace Robot
Ogdlne wymagania dotyczace Robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 1.5.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Warunki ogdlne stosowania materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne
pkt. 2.

Dylatacja powinna posiadac¢ Aprobate Techniczng IBDiM. Stosowanie materiatow innych, anizeli wykazanych w
Aprobacie Technicznej jest niedopuszczalne i stanowi podstawe do nie przyjecia wykonanych robot.

Producent dylatacji zagwarantuje odpowiednie charakterystyki poszczegolnych materiatéw
i produktéw wchodzacych w sktad przekrycia dylatacyjnego.

2.1. Przekrycie dylatacyjne z wykorzystaniem profili stalowych

Jest to spoina dylatacyjna, stanowigca szczelne ucigglenie nawierzchni jezdni w obrebie szczeliny dylatacyjne;j.
Sktada sie z konstrukcji metalowej zapewniajacej przerwanie i odwodnienie warstwy wigzgcej, oraz wypetnienia
uszczelniajgcego

2.2. Sktad zestawu materiatéow podstawowych przekrycia dylatacyjnego

2.2.1. Masa zalewowa (wypetniajaca)

Do wykonania przekrycia dylatacyjnego nalezy stosowa¢ mase zalewowg firmowg (wtasciwg dla wybranej
technologii).

Wymagania dla masy zalewowe;j:

- ciggliwos¢ w temp. 10°C powyzej 50 cm wg PN-C-04132,

- temp. mieknienia wg metody "Pierscien i kula" wg PN-C-04021 powyzej 60°C

- penetracja w temperaturze:

0°C:  25-30,
4°C:  28-32,
25°C:  60-80,

50°C:  120-130
- gestos¢ masy wg PN-C-04004: 1,030+1,080 g/cm®.

2.2.2. Wkiadka stalowa
Wktad dylatacji w postaci konstrukgji stalowej z profili walcowanych osadzanej w konstrukcji betonowej ptyty
pomostowej. Konstrukcja stalowa nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi Katalogu Powtarzalnych Elementéw Mostowych

2.3. Swiadectwo jakosci na materiaty i wyréb
Producent obowigzany jest wystawi¢ Swiadectwo jakosci na wykonane przekrycia, ktére powinno byé wykonane
zgodnie z warunkami zawartymi w aprobacie technicznej wystawionej przez IBDiM.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 3.

3.1. Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom PZJ opracowanego przez \Wykonawce
i zaakceptowanego przez Inzyniera

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M. 00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.1. Transport materiatow
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Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu dostosowanymi do asortymentu przewozonych
materiatow. Materiaty nalezy rozmieszczac rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonywania Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogéine" pkt.5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty.

5.1. Wykonanie przekrycia dylatacyjnego
Roboty przy wykonaniu przekrycia dylatacyjnego obejmuja;
— wykonanie uszczelnienia pomigdzy ptytq pomostu a konstrukcja ptyty przejsciowej
— przygotowanie konstrukcji stalowej na warsztacie
— osadzenie konstrukcji stalowej dylatacji przed betonowaniem ptyty pomostowej
— przygotowanie materiatéw (masa zalewowa, kruszywo)
— wykonanie wypetnienia

5.2. Warunki atmosferyczne.
Wypetnienie bitumiczne elastomerowe mozna wykonywac przy temp. otoczenia 5°C w dni bezdeszczowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podane sg w ST. D-M. 00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 6.

6.1. Wymagania wykonawcze

Dylatacje powinny by¢ wykonane zgodnie z:

—  rozwigzaniami materiatowymi, konstrukcyjnymi i technologicznymi opracowanymi przez producentow,

— wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST,

— wymaganiami zawartymi w Aprobacie Technicznej wystawionej przez Instytut Badawczy Drég i Mostow w
Warszawie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB DMU.00.00.00.“Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1mb (metr biezacy) wykonanego i odebranego przekrycia dylatacyjnego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w STWiIORB DMU.00.00.00. “Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegoblowe zasady odbioru robét
Wykonawca winien udzieli¢ 5-letniej gwarancji na wykonane przekrycie dylatacyjne.
Przekrycie szczeliny powinno by¢ szczelne (préba wodna przez obfite zlewanie woda).
W trakcie odbioru kofncowego nalezy sprawdzi¢ réwnos¢ przekrycia. Powierzchnia przekrycia powinna byé réwnolegta do
powierzchni nawierzchni

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB DMU.00.00.00. “Wymagania ogdine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci
wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,

koszt opracowania dokumentacji przekrycia dylatacyjnego, Projektu organizacji rob6t, harmonogramu robét, wraz z
uzyskaniem akceptacji Inzyniera,

zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkgiji,

przygotowanie nawierzchni jezdni do wykonania dylataciji,

wykonanie przekrycia dylatacyjnego

transport materiatow

szczegoty odwodnienia dylatacji i odprowadzenia wody,

dostarczenie i montaz oston bocznych szczeliny dylatacyjnej na gzymsach i ewentualnie,
chodnikach lub barierach betonowych

niezbedne badania i pomiary,

oczyszczenie miejsca pracy,

Cena jednostkowa zawiera réwniez odpady i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
brak

Uwaga:
Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykonac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg w oparciu o aktualnie obowigzujgce
normy i przepisy
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M.19.00.00. ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE
M.19.01.02. Stalowe bariery ochronne

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Specyfikacja techniczna ,Stalowe bariery ochronne” odnosi sie do wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonywaniem barier typu SP-06 z pochwytem, ktére zostang wykonane w ramach przedmiotowej inwestyciji.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

1.2.1. Jako czes¢ Dokumentow Kontraktowych STWIORB nalezy odczytywac i rozumie¢ w zlecaniu

i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.2.2. Wszedzie w réznych rozdziatach Specyfikacji czynione sg odniesienia do norm krajowych, ktére

napisane sg i winy by¢ interpretowane przez Wykonawcow w jezyku polskim. Normy te winny by¢ uwazane za integralng
czesc¢ tychze i odczytywane w powigzaniu z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjg jak gdyby byty w nich powielone.
Uwaza sie Wykonawce za w petni zaznajomionego z ich trescig i wymaganiami.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB dotyczg zasad prowadzenia robé6t zwigzanych z wykonywaniem i odbiorem
barier stalowych w zakresie zgodnym z Dokumentacjq projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna — konstrukcja sktadajaca sie z prowadnic stalowych zamocowanych na odpowiedniej wysokosci na
stupkach stosowana w celu fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu na pas przeznaczony dla ruchu pojazdéw w
przeciwnym kierunku lub kolizji z przeszkodami znajdujacymi sie w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest bezposrednio do stupkéw

1.4.3. Odcinek koncowy - koncowy odcinek bariery ochronnej, oddalajacy sie od krawedzi drogi i wyposazony w element
koncowy typu “rybi ogon” oraz ptyte lub skos do zakotwienia konca bariery.

1.4.4. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery ochronnej, wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majacy za
zadanie umozliwienie wzdluznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji w czasie, ktorej prowadnica powinna
odksztatcac sie stopniowo i w sposob plastyczny.

1.4.5. Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWiIORB sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i okresleniami
podanymi w STWiORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogdine”, pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w STWiIORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw
Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w STWiORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatéw

2.2.1. Stalowe bariery ochronne, jak réwniez wszystkie ich elementy sktadowe powinny spetnia¢ wymagania okreslone w
+Wytycznych stosowania drogowych barier ochronnych” wydanych przez GDDP, z wyjatkiem innych typow
przedstawionych w Kontrakcie.

2.2.2. Stalowe bariery ochronne dostarczone na budowe powinny mie¢ atesty i gwarancje trwatosci producenta, certyfikat
na znak bezpieczenstwa i oznaczenia tym znakiem wyrobdéw stalowej bariery ochronnej i poreczy dla pieszych, jak réwniez
aprobaty techniczne IBDiM.

2.2.3. Wszystkie elementy bariery ochronnej powinny byé zaprojektowane na okres uzytkowania nie krétszy niz 20 lat.

2.3. Prowadnice
Blacha stalowa do wykonania prowadnic powinna by¢ gatunku St3S zgodnie z PN-H-84020.

2.4. Stupki oraz elementy pochwytu
Stupki stalowe oraz elementy pochwytu powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-H-93010. Powinny by¢ wykonane ze
stali St3W lub St4W spetniajacej wymagania podane w PN-H-84020.

2.5. Elementy montazowe i potaczeniowe
Elementy potaczeniowe barier ochronnych takie jak: wsporniki, faczniki, $Sruby, nakretki, podktadki itp. powinny by¢
wykonane ze stali St3S spetniajacej wymagania PN-H-84020.

2.6. Beton na fundamenty i bloki kotwigce

Beton do wykonania elementow prefabrykowanych i wykonanych na miejscu powinien spetnia¢ wymagania okreslone w
PN-B-06250. Uzywany beton powinien by¢ klasy co najmniej B30.

2.6.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-19701.
2.6.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712. Zaleca sig stosowanie kruszywa o marce
nie nizszej niz klasa betonu.

2.6.3. Woda

Woda do betonu powinna by¢ ,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250.

2.7. Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy bariery ochronnej powinny byé zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowg na gorgco
gwarantujaca co najmniej 10 letni okres trwatosci. Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 85 um.

Po wykonaniu powtoki antykorozyjnej nie dopuszcza sie wiercenia, cigcia (w tym cigcia gazowego) lub spawania
prowadnic i stupkow.

Wszystkie uszkodzenia powtoki lub odstonigcia powierzchni stali powinny zosta¢ naprawione, a naprawy zaakceptowane
przez Inzyniera.

2.8. Znakowanie
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Wszystkie czesci sktadowe nalezy wyraznie i trwale oznakowac¢ znakami identyfikacyjnymi producenta i liczbami
oznaczajacymi miesiac i rok produkciji.

2.9. Materiaty odblaskowe
Materiaty odblaskowe przeznaczone do stosowania we wszystkich typach stalowych barier ochronnych powinny by¢
zgodne z Kontraktem i powinny posiada¢ aprobate techniczng IBDiM.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Dobor sprzetu

Sprzet uzyty do ustawienia stalowych barier ochronnych nie moze powodowac¢ uszkodzen zabezpieczenia
antykorozyjnego. Inzynier moze nakaza¢ Wykonawcy usunigcie z terenu budowy i wymiane elementéw stalowej bariery
ochronnej z uszkodzonym zabezpieczeniem antykorozyjnym.

3.3. Sprzet do wykonania bariery stalowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania bariery ochronnej powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

- maszyny do wbijania profili stalowych,

- wkretarki lub inny sprzet do mocowania stupéw barier,

- wiertnice ziemne,

- mtoty hydrauliczne,

- pita tasmowa do ciecia barier,

- srodkow transportowych do przewozu materiatéw,

- sprzetu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw
Wszystkie elementy podczas transportu powinny by¢ zabezpieczone przed wypadnieciem z pojazdu i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogdine”, pkt 5.

Wykonawca powinien przedifozy¢ Inzynierowi do akceptacji szczegotowy opis programu i metody wykonania.

Lokalizacja, ustawienie w planie i przekroju podtuznym zmontowanych i ustawionych stalowych barier ochronnych powinny
by¢ zgodne z ,Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnych”, z wyjatkiem gdy w Kontrakcie okreslono inacze;j.
Podczas montazu barier ochronnych, Wykonawca nie powinien bez wyraznego pozwolenia Inzyniera cig¢, spawac lub gigé
elementow bariery ochronnej. W przypadku wydania takiego pozwolenia, Wykonawca powinien zadba¢, aby wykonywane
czynnosci nie zmniejszyty zdolno$ci zmontowanej bariery ochronnej do przenoszenia uderzen pojazdow.

Nalezy unika¢ bezposredniego stykania sie elementéw wykonanych z réznych metali, stosujac w tym przypadku
niemetalowe tuleje, podktadki lub powtoki zapobiegajgce korozji galwanicznej.

Elementy odblaskowe nalezy mocowac¢ do bariery ochronnej zgodnie ze szczegétami podanymi w ,Wytycznych
stosowania drogowych barier ochronnych”.

Czynnosci montazowe nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta barier ochronnych oraz z zachowaniem
wymogow jakosciowych,

5.2. Spawanie podczas wytwarzania
O ile Inzynier wyrazi zgode, spawanie elementéw barier ochronnych podczas wytwarzania powinno spetnia¢ wymagania
zgodne z PN-M-69011.

5.3. Osadzenie stupkéw

5.3.1. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Stupki bariery nalezy osadzac w gruncie przy uzyciu urzadzen wbijajacych (np. mtotéw, bab, kafaréw) recznych lub
mechanicznych wzglednie wibromtotéw pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe.

5.3.2 Osadzenie stupkéw w fundamencie betonowym

W miejscu kolizji bariery z elementami uzbrojenia podziemnego przewiduje sie osadzenie stupkéw w fundamentach
betonowych. Sposob wykonania wykopu pod fundament bariere ochronng powinien by¢ dostosowany do gtebokosci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z wskazaniami Inzyniera.
Wykopy fundamentowe powinny byé wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystapic¢
natychmiast do wykonania w nich robé6t fundamentowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robé6t
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiIORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogdine”, pkt 6.

6.2. Kontrola przed przystapieniem do robét

6.2.1. Kontrola jakosci prefabrykatow

Badania prefabrykatow obejmujg sprawdzenie:

- ksztattu i wymiaru; przez pomiar bezposredni

- wygladu zewnetrznego; przez ogledziny powierzchni elementow,

6.2.2. Kontrola jakosci pozostatych materiatow

Kontrola powinna obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci wynikéw badan laboratoryjnych dostarczonych materiatéw z
wymaganiami okreslonymi w normach.

6.3. Badania materiatow
Wszystkie partie elementoéw stalowej bariery ochronnej, przed dostarczeniem na budowe powinny zosta¢ zbadane przez
producenta zgodnie z wymaganiami podanymi w odpowiednich Polskich Normach oraz wedtug niniejszego punktu.
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Ztgcza spawane nalezy bada¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w PN-M-69011.

Wykonawca przedstawi odpowiednie badania producenta tak, aby udokumentowa¢ odpowiednie wtasciwosci chemiczne
cynkowania i grubo$¢ powtoki cynkowe;.

Wykonawca powinien uzgodni¢ z Inzynierem harmonogram badania probek elementéw bariery ochronnej dostarczanych
na teren budowy, oraz przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji propozycje badania tych elementéw.

6.4. Badanie fundamentéw pod stupki

Jezeli jest to wymagane w Kontrakcie, Wykonawca powinien zapewni¢ sprzet badawczy do wykonania probnego
obcigzenia fundamentéw pod stupki.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji szczegétowy opis badania, ktére planuje wykonac, z podaniem
czestotliwosci i warunkéw przeprowadzenia takiego badania.

O ile nie okreslono inaczej w Kontrakcie, badania nalezy wykona¢ i wyniki dostarczy¢ Inzynierowi na co najmniej 7 dni
przed ustawieniem danego odcinka bariery ochronne;.

O ile nie uzgodniono inaczej z Inzynierem, Wykonawca powinien wykonac¢ fundamenty i stupki do badan po zakonczeniu
robét ziemnych.

Po zakonczeniu prébnych obcigzen, Wykonawca powinien usung¢ probne stupki i fundamenty i uporzadkowac teren
badan.

6.5. Kontrola w czasie robét

Czestotliwos¢ kontroli powinna by¢ uzalezniona od potrzeb gwarantujgcych wykonania robét zgodnie z wymaganiami nie
rzadziej jednak niz przed uptywem kazdego dnia roboczego.

Kontrola obejmowac¢ powinna zgodno$¢ wykonywanych robét z wymaganiami zawartymi w p. 5.

6.6. Dopuszczalne odchytki wymiarow stalowych barier ochronnych

Sprawdzeniu podlegajg prawidtowos¢ ustawienia i zamocowania bariery ochronnej oraz prawidtowo$¢ ochrony
antykorozyjnej. Elementy o widocznych wadach powtoki galwanicznej nie moga by¢ zabudowane i podlegajg wymianie na
koszt Wykonawcy. Dopuszczalna odchytka od prawidtowego przebiegu bariery wynosi 1 cm na dtugosci 8 m.

6.7. Ocena wynikéw badan
Wszystkie elementy robot, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien STWiIORB powinny zostaé rozebrane i ponownie
wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogdine”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) ustawionej bariery stalowe;.

8. Odbior robét

Odbiorom czesciowym podlegaja:

dostarczone na budowe elementy bariery ochronnej
zamocowania bariery ochronnej (przed ich wbetonowaniem),
ochrona antykorozyjna.

Odbidr koncowy zakonczony winien by¢ spisaniem protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostkowa

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za m (metr) ustawionej bariery stalowej wg dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa obejmuje:

- roboty pomiarowe,

- zakup i dostarczenie materiatdéw do miejsca wbudowania,

- wykonanie fundamentow,

- ustawienie barier stalowych,

- wykonanie potaczen dylatacyjnych,

- przeprowadzenie pomiarow i badan kontrolnych wymaganych w STWiORB.

W cene jednostkowg wliczane sg odpady i uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-ENISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania.

2.  PN-ENISO 14713 Ochrona przed korozjg konstrukgcji stalowych i zeliwnych. Powtoki cynkowe i aluminiowe.
Wytyczne.

3. PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 1. Terminologia i ogolne kryteria metod badan.

4.  PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 2. Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych i metody badan barier ochronnych.

5. PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania

6. PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogélnego stosowania. Gatunki

7. PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki

8. PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania staliniskoweglowych i stali o podwyzszonej
wytrzymatosci

9. PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane.

10.2. Inne dokumenty

1. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych. Zatacznik nr 1 do zarzadzenia nr 16/94.
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 5 pazdziernika 1994 r.

2. Katalog szczegotéw drogowych ulic, placow i parkéw miejskich, KB 8-3.3 (7) - Warszawa 1987r.
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3. Prawo o ruchu drogowym z dnia 20.06.1997r. wraz z pdzniejszymi zmianami.
4. Zatacznik do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. (Dz. U. Nr 220, poz. 2181) w sprawie

szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach.

Uwaga:

Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg w oparciu o aktualnie obowigzujgce
normy i przepisy
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M.20.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE
M.20.01.25. Tymczasowe przejscie dla pieszych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania, utrzymania na czas prowadzenia robot oraz

rozbiérki tymczasowego przejscia dla pieszych.

1.2. Zakres stosowania ST

1.2.1. Jako czes¢ Dokumentow Kontraktowych SST nalezy odczytywac i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robét
opisanych w podpunkcie 1.1.

1.2.2. Wszedzie w réznych rozdziatach Specyfikacji czynione sg odniesienia do norm krajowych, ktére napisane sg i
winny by¢ interpretowane przez Wykonawcow w jezyku polskim. Normy te winny by¢ uwazane za integralng czesc¢ tychze i
odczytywane w powigzaniu z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacja jak gdyby byly w nich powielone. Uwaza sie
Wykonawce za w petni zaznajomionego z ich trescig i wymaganiami.

Najnowsze wydanie norm, ktére ukaze sie nie pdzniej niz na 28 dni przed datg zamkniecia przetargu bedzie
miec¢ zastosowanie o ile nie wskazano inaczej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST, majq zastosowanie przy wykonaniu, utrzymaniu na czas prowadzenia robét oraz
rozbidrce po zakonczeniu prac tymczasowego przejscia dla pieszychi obejmujg nastepujace roboty:

- przygotowanie terenu istniejacego — zdjecie warstwy humusu

- wykonanie tymczasowej nawierzchni ttuczniowej na trasie przejscia

- wykonanie konstrukcji nosnej stalowej oraz elementéw wyposazenia z drewna (pomost oraz porecze)
- podpory tymczasowe drewniane lub stalowe

- rozbiorka powyzszych elementow,
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami, wytycznymi i okresleniami
podanymi w ST.-M.00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$c¢ robét, ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
Przed przystapieniem do wykonania robét zwigzanych z wykonaniem przej$cia tymczasowego nalezy zakonczy¢ wszelkie
roboty przygotowawcze.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST.-M.00.00.00. "Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST.-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
Materiaty do budowy przej$cia tymczasowego:

2.1 Ttuczen do wykonania nawierzchni tymczasowej gr. 10cm

2.2. Stal konstrukcyjna

2.2 Tarcica-bale, deski

2.3 Gwozdzie - 60 x 175;

3. Sprzet
Sprzet uzywany w robotach powinien uzyskaé¢ akceptacje Inzyniera.

Dobér sprzetu budowanego pod wzgledem typow i ilosci powinien by¢ zgodny z opracowanym przez Wykonawce
Projektem technologicznym zaakceptowanym przez Inzyniera.

4. Transport
wg SST — M. 00.00.00. Wymagania ogélne

5. Wykonanie robot

Przed przystagpieniem do prac budowlanych wykonawca zobowigzany jest do opracowania projektu przejscia
tymczasowego i uzgodnienia go z Inzynierem oraz w razie koniecznos$ci z innymi stuzbami.

Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczy¢ przebieg przej$cia w terenie, a nastepnie na trasie przejscia
zdja¢ warstwe humusu (ziemi urodzajnej). Przebieg przejscia tymczasowego powinien by¢ tak zlokalizowany aby zapewni¢
jak najmniejszg ingerencje w stan istniejacy i zapewni¢ oszczedne gospodarowanie terenem.

Nawierzchnie przejscia tymczasowego nalezy wykonac¢ z warstwy ttucznia o grubosci 10cm zageszczonego do Is=1,0.
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Przejscie przez koryto cieku nalezy wykonac jako tymczasowa ktadke z pomostem drewnianym i konstrukcje nosng
stalowg. Ktadke nalezy wyposazy¢ w obustronne porecze drewniane.

Po zakonczeniu prac budowlanych zwigzanych z wykonaniem przepustu i koryta otwartego elementy przejscia
tymczasowego nalezy rozebrac¢, warstwe ttucznia usungg, teren przywrdci¢ do stanu istniejacego.

Teren robot powinien by¢ tak zabezpieczony aby uniemozliwisz dostep oséb postronnych poruszajgcych sie przejsciem
tymczasowym.

Minimalna szeroko$¢ uzytkowa przejscia tymczasowego powinna wynosi¢ 2,0m. Wysokos¢ poreczy 1,1m.

6. Kontrola jakosci robot

Sprawdzenie jakosci wykonania zabezpieczenia polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji. W czasie kontroli nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na sprawdzenie:

a) przygotowanie trasy przej$cia tymczasowego

b)  przygotowanie nawierzchni thuczniowej

c) statecznosc¢ elementdw drewnianych (schody, porecze, podest, ktadka)
d) zabezpieczenia terenu robot.

e) doprowadzenie terenu do stanu istniejacego po zakonczeniu prac budowlanych i rozbiérce przejscia

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest 1 komplet (kpl) wykonanego tymczasowego przejscia dla pieszych

8. Odbior robot

Catos¢ robot podlega odbiorom: czesciowemu i koncowemu wedtug zasad podanych w ST.M. 00.00.00.

9. Podstawa ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje:

- opracowanie niezbednych projektow technologicznych oraz ich uzgodnienia

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

- opracowanie projektu przejscia tymczasowego i uzyskanie niezbednych uzgodnien i zezwolen
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie i rozbiérke elementéw tymczasowego przejscia dla pieszych

- wywiezienie nadmiaru gruntu nieprzydatnego do poszerzenia skarpy i jego utylizacja,

- dowdz gruntu brakujgcego do poszerzenia skarpy

- dowdz thucznia do wykonania nawierzchni wraz z jego utozeniem, zageszczeniem i pézniejsza rozbiorka.
- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw.

- doprowadzenie terenu do stanu istniejgcego

10. Przepisy zwigzane
brak
Uwaga:

Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowgq w oparciu o aktualnie obowigzujgce
normy i przepisy.

- 47 -



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

M.21.00.00. ROBOTY ROZBIORKOWE
M.21.03.00. Elementy betonowe i zelbetowe
M.21.03.02. Skucie elementéw konstrukcji betonowych i zelbetowych

2. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace odbioru robot
zwigzanych z rozkuciem konstrukgiji istniejacego stopnia wg wymagan dokumentacji projektowej

1.2. Zakres stosowania SST

1.2.1. Jako czes¢ Dokumentéw Kontraktowych SST nalezy odczytywaé i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robét
opisanych w podpunkcie 1.1.

1.2.2. Wszedzie w réznych rozdziatach Specyfikacji czynione sg odniesienia do norm krajowych, ktére napisane sg i
winny by¢ interpretowane przez Wykonawcéw w jezyku polskim. Normy te winny by¢ uwazane za integralng czesc¢ tychze i
odczytywane w powigzaniu z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg jak gdyby byly w nich powielone. Uwaza sie
Wykonawce za w petni zaznajomionego z ich trescig i wymaganiami.

Najnowsze wydanie norm, ktére ukaze sie nie pdzniej niz na 28 dni przed datg zamkniecia przetargu bedzie
mie¢ zastosowanie o ile nie wskazano inaczej.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB majg zastosowanie przy wykonywaniu robot rozbiérkowych dotyczacych
elementow zelbetowych
W zakres robét wechodza:
* Rozbiérka gornej czesci stopnia wodnego

w zakresie zgodnym i przedstawionym w Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogodlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3. MATERIALY

Materiaty wbudowane nie wystepujga. Materiaty stuzgce do obstugi pracy zastosowanego sprzetu dla prac
rozbiérkowych nie sg objete niniejsza Specyfikacja.

4. SPRZET

Sprzet do wykonywania robét rozbiérkowych winien by¢ dobrany przez Wykonawce w Projekcie organizaciji
robét i zaakceptowany przez Inzyniera.

Przy prowadzeniu robét rozbiérkowych Wykonawca moze zastosowaé dowolny sprzet zaakceptowany przez
Inzyniera.

5. TRANSPORT

Transport sprzetu i odwo6z gruzu dowolnymi srodkami transportowymi zaakceptowanymi przez Inzyniera.

6. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii Robdt rozbiérkowych oraz Projekt
Organizacji Robét, uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich prowadzone beda roboty.
Wykonawca robot zobowigzany jest réwniez do:
» opracowania Projektu Organizacji Ruchu na czas prowadzenia robét rozbiorkowych,
» opracowania Projektu Technologicznego Robét rozbidérkowych,
* uzgodnienia powyzszych projektdw z Inzynierem i innymi niezbednymi jednostkami,
»  wprowadzenia Projektu Organizacji Ruchu,
» utrzymania oznakowania na czas prowadzenia roboét,
Przy prowadzeniu robét rozbiérkowych nalezy stosowa¢ zadaszenia zabezpieczajace przed spadaniem gruzu na
cieki wodne potozone pod remontowanymi obiektami a przy prowadzeniu robét na wysokosci rowniez podesty robocze.
Prace rozbioérkowe prowadzi¢ sposobem wyburzania z uzyciem lekkich mtotow pneumatycznych, elektrycznych.
Woyklucza sie mozliwo$é stosowania robot strzatowych.
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Przy rozbiérce betonu nalezy odstoni¢, bez naruszania cato$ci wszystkie prety wystajace z czesci konstrukgji nie
ulegajace wyburzeniu, celem ich wbetonowania w elementy obetonowane w trakcie prac remontowych o ile Dokumentacja
Projektowa nie stanowi inaczej.

Prety powinny by¢ po ukonczeniu prac rozbiérkowych oczyszczone z resztek betonu, a nastepnie wyprostowane.

Zakres robét rozbiérkowych podany jest w Dokumentacji Projektowe;.

Zakres rob6t rozbidrkowych objetych niniejsza STWiIORB obejmuje:
*  roboty rozbiorkowe,
*  usuniecie i odwoéz gruzu.
Wykonanie robét rozbiérkowych dopuszcza sie dowolng technologia przedstawiona w Projekcie technologii z
zachowaniem jednakze nastepujgcych warunkéw:
* nie stwarzanie zagrozenia dla statecznos$ci i wytrzymatosci przylegtych fundamentéw istniejacych
obiektéw lub uprzednio wykonanych obiektéw nowych,
* nie powodowanie utrudnien w zachowaniu ciggtosci ruchu na przylegtych trasach komunikacyjnych,

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw BHP a w szczegdlnosci:
» zabezpieczyc teren przed osobami postronnymi (ogrodzenia, znaki ostrzegawcze),
» zapoznaé pracownikdéw ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami,

zaopatrzy¢ pracownikdw w potrzebny sprzet ochronny (hetmy, okulary, rekawice).

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzeniu podlegaja:
- zadaszenia i podesty robocze,
- zgodno$¢ prowadzenia robét z Projektem technologii i organizaciji robét rozbiérkowych,

- zgodnosc¢ zakresu robét rozbiérkowych z Dokumentacjg Projektowa.

8. OBMIAR ROBOT

Jednostkag obmiaru jest 1 m® objetosci betonu lub zelbetu obmierzony przed rozbiorkg

9. ODBIOR ROBOT
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych odbiorom podlegaja:
- wykonane rozkopy wraz z ich zabezpieczeniem i odwodnieniem,
- podesty robocze niezbedne do wykonania rozbidrek oraz zadaszenia tras komunikacyjnych.

Odbiér koncowy nastepuje po stwierdzeniu przez Inzyniera wykonania zakresu robot przewidzianego w Dokumentacji
Projektowe;.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:
» opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci;
» opracowanie projektu rozbiorki i uzgodnienie go z Inzynierem;
» opracowanie, uzgodnienie, wprowadzenie, projektu rozbiorki w przypadku robot w poblizu istniejacych
ciekdw z wtasciwym administratorem cieku;
* opracowanie, uzgodnienie, wprowadzenie, projektu rozbiorki w przypadku robdt w poblizu tras
komunikacyjnych z wtasciwym administratorem trasy;
+ opracowanie, uzgodnienie, wprowadzenie, Projektu Organizacji Ruchu na czas prowadzenia robét
rozbiérkowych, utrzymanie oznakowania,
wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,
wyznaczenie robot w terenie,
zakup wszystkich potrzebnych srodkow produkcji z dostarczeniem ich na plac budowy,
zastosowanie materialdbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub
wynikajacych z przyjetej technologii robdt,
» dla materiatow zakwalifikowanych przez Inzyniera jako do wykorzystania — oczyszczenie, zatadunek i
odwdz materiatu z rozbidrki na sktadowisko Zamawiajacego wskazanym przez Inzyniera,
» dla pozostatych materiatdw stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy — zatadunek i odwéz w miejsce
uzgodnione z Inzynierem
* wykonanie, zamontowanie i rozbiérke podestdw roboczych i rusztowan oraz podestow
zabezpieczajgcych przed spadaniem gruzu,
» odwodnienie wykopow na czas prowadzenia robot,
* wykonanie prac rozbiorkowych,
* oczyszczenie i wyprostowanie odstonietych pretéow pozostajacych w konstrukcji (tylko dla obiektow
przebudowywanych),
* przygotowanie dojazdow dla sprzetu odwozacego gruz,
* oczyszczenie stanowiska pracy wraz z wywozem odpadow na wysypisko wraz z kosztami utylizacji
lub na miejsce przystosowane do sktadowani poza terenem budowy,
» oznakowanie miejsca Robét i jego utrzymanie.

Uzyskany gruz stanowi wtasno$¢ Wykonawcy

- 49 -



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

11. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.

Uwaga:

Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykonac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg w oparciu o aktualnie obowigzujgce
normy i przepisy.
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M.21.04.00 Elementy inne
M.21.04.02 Usuniecie izolacji z istniejacego ustroju nosnego

1 WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
w ramach przedmiotowej inwestycji

1.2 Zakres stosowania STWiORB
1.2.1. Jako cze$¢ Dokumentow Kontraktowych SST nalezy odczytywaé i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robét
opisanych w podpunkcie 1.1.
1.2.2. Wszedzie w réznych rozdziatach Specyfikacji czynione sg odniesienia do norm krajowych, ktére napisane sg i
winny by¢ interpretowane przez Wykonawcéw w jezyku polskim. Normy te winny by¢ uwazane za integralng czesc¢ tychze i
odczytywane w powigzaniu z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg jak gdyby byly w nich powielone. Uwaza sie
Wykonawce za w petni zaznajomionego z ich trescig i wymaganiami.

Najnowsze wydanie norm, ktére ukaze sie nie pozniej niz na 28 dni przed datg zamkniecia przetargu bedzie mie¢
zastosowanie o ile nie wskazano inacze;j.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB majg zastosowanie przy wykonywaniu robét rozbiérkowych dotyczacych
elementow zelbetowych
W zakres robét wechodzg :
° rozbidrka izolacji ptyty pomostu
w zakresie zgodnym i przedstawionym w Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi normami zawartymi w pkt. 10
oraz z okre$leniami podstawowymi w STWiORB DMU.00.00.00. ,Wymagania Ogodlne”

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dla robét podano w STWiORB DMU.00.00.00. ,Wymagania Ogéine”
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,
STWIORB i poleceniami Inzyniera.
Niezbedne dane istotnie z punktu widzenia:
. organizacji robét budowlanych;
zabezpieczenia interesu osoéb trzecich,
ochrony $rodowiska,
warunkow bezpieczenstwa pracy;
zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
warunkow organizacji ruchu;
zabezpieczenia chodnikow i jezdni,
podano w STWiORB DMU.00.00.00. ,Wymagania Ogolne”

e o o o o o

2. MATERIALY

Materiaty wbudowane nie wystepujg

Materialy stuzace do obstugi pracy zastosowanego sprzetu dla prac rozbiérkowych nie sg objete niniejsza
STWIORB.

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM-00.00.00 “Wymagania ogdine”, pkt 3.

Sprzet do wykonywania robét rozbiérkowych winien by¢ dobrany przez Wykonawce w Projekcie Technologii i Organizac;ji
Robét i zaakceptowany przez Inzyniera. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace
zachowania wymagan jakosciowych zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczona do robét.

Przy prowadzeniu robét rozbiérkowych na istniejacych obiektach poddawanych remontowi zastosowany sprzet nie moze
powodowac uszkodzen pozostajacych elementow konstrukcji nosnej i podpor obiektu.

4. TRANSPORT
4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM-00.00.00 “Wymagania ogdine”, pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot
Ogolne zasady wykonywania robét podano w STWiIORB DM-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 5.

5.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace wykonania robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii Robot rozbiérkowych oraz Projekt Organizacji Robét,
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich prowadzone bedg roboty.

Wykonawca robo6t zobowigzany jest rowniez do:

opracowania Projektu Organizacji Ruchu na czas prowadzenia robét rozbiérkowych,

uzgodnienia powyzszego projektu z Inzynierem i innymi niezbednymi jednostkami,

wprowadzenia Projektu Organizacji Ruchu,

utrzymania oznakowania na czas prowadzenia robot,

Przy prowadzeniu robét rozbiérkowych nalezy stosowa¢ zadaszenia zabezpieczajace przed spadaniem gruzu na trasy
komunikacyjne i cieki wodne potozone pod remontowanymi obiektami a przy prowadzeniu robo6t na wysokosci rowniez
podesty robocze.

Zakres robét rozbiérkowych podany jest w Dokumentacji Projektowe;.

Jesli po odstonieciu istniejgcego ustroju nosnego okaze sie, ze wystepujg rozbieznosci pomiedzy zakresem podanym
w Dokumentac;ji Projektowej, a istniejacymi warunkami, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera. Inzynier wyda
polecenia, w jakim zakresie roboty rozbiérkowe ulegng zmianie.
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5.3. Zakres robét rozbiorkowych objetych niniejsza STWiORB obejmuje:

roboty rozbiérkowe,

usuniecie i odwdz materiatu z rozbiérek na miejsce utylizacji badz sktadowania.

Wykonanie robot rozbiorkowych dowolng technologia przedstawiona w Projekcie technologii z zachowaniem jednakze
nastepujacych warunkow:

zapewnienie usuniecia wszystkich warstw rozbieranej nawierzchni,

gwarancja nie powodowania uszkodzen jakichkolwiek elementéw istniejacego obiekt mostowego nie podlegajacych
rozbidrce.

nie stwarzanie zagrozenia dla statecznosci i wytrzymatosci istniejgacego ustroju nosnego,

nie powodowanie utrudnien w zachowaniu ciggtosci ruchu na przylegtych trasach komunikacyjnych,

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw BHP a w szczegolnosci:

zabezpieczy¢ teren przed osobami postronnymi (ogrodzenia, znaki ostrzegawcze),

zapoznac¢ pracownikow ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami,

zaopatrzy¢ pracownikdw w potrzebny sprzet ochronny (hetmy, okulary, rekawice).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robot

Sprawdzeniu podlegaja;

rusztowania i podesty robocze,

zgodnos¢ prowadzenia robot z Projektem Technologii i Organizacji Robét rozbiérkowych,

prawidtowos$¢ odstoniecia, oczyszczenia i prostowania pretéw zbrojeniowych wystajacych z elementéw pozostawianych
(kontrola wizualna),

zgodnosc¢ zakresu robét z Dokumentacja Projektowg

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB DM-00.00.00 “Wymagania ogoélne”, pkt 7.

Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) obmierzonego przed rozbiérka elementu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB DM-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 8.

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu robot z wymaganiami, roboty te uznaje sie za niezgodne z
Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich naprawy na koszt wtasny. Z odbioru koncowego
sporzadza sie protokot.

Odbiorom podlegaja:

przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych: wykonane rusztowania i podesty robocze,

odbior koncowy - stwierdzenie wykonania zakresu robét przewidzianego w Dokumentacji Projektowej oraz odbior
prawidtowosci odstonigcia pretow pozostajacych w konstrukgiji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB DMU 00.00.00 “Wymagania ogdine”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuije:

opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci;

opracowanie projektu rozbiorki i uzgodnienie go z Inzynierem;

opracowanie, uzgodnienie, wprowadzenie, projektu rozbiérki w przypadku robot w poblizu istniejgcych ciekdw z wtasciwym
administratorem cieku;

opracowanie, uzgodnienie, wprowadzenie, projektu rozbiérki w przypadku robot w poblizu tras komunikacyjnych z
wiasciwym administratorem trasy;

opracowanie, uzgodnienie, wprowadzenie, Projektu Organizacji Ruchu na czas prowadzenia robét rozbiorkowych,
utrzymanie oznakowania;

wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy;

wyznaczenie robot w terenie;

zakup wszystkich potrzebnych srodkéw produkcji z dostarczeniem ich na plac budowy;

zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub wynikajacych z przyjetej
technologii robot;

dla materiatéw zakwalifikowanych przez Inzyniera jako do wykorzystania — oczyszczenie, zatadunek i odwdz materiatu z
rozbidrki na sktadowisko Zamawiajgcego wskazanym przez Inzyniera;

dla pozostatych materiatéw stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy — zatadunek i odw6z w miejsce uzgodnione z Inzynierem;
wykonanie, zamontowanie i rozbiérke podestow roboczych i rusztowan oraz podestéow zabezpieczajacych przed
spadaniem gruzu;

odwodnienie wykopow na czas prowadzenia robot;

wykonanie prac rozbiérkowych;

oczyszczenie i wyprostowanie odstonietych pretéw pozostajacych w konstrukgji (tylko dla obiektow przebudowywanych);
przygotowanie dojazdéw dla sprzetu odwozacego gruz;

oczyszczenie stanowiska pracy wraz z wywozem odpadoéw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na miejsce
przystosowane do sktadowani poza terenem budowy;

oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja
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Uwaga:

Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykonac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg w oparciu o aktualnie obowigzujgce
normy i przepisy.
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